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Ersetzt Ausga 5
Inhalt: keim RohrlangsnahtschweiBen in Lage-/Geg e- odeM Mehr-
lagen-Technik und mit Oblicherweise bis zu 3 Dr in der Spi-
1 Anwendungsbereich ralrobirfertigung, dem Apparate- und Bet ffhau und
2 ProzeRbeschreibung Stahlbau. Es kdnnen Blechdicken ab 5 eillt werden
3 Aufbau der Anlagae wobei bis 45 mm in Lage-/Gegenlage,T eitet werden
31 Mehrdraht-SchweilBenrichtung kann, wahrend in MehrlagentechnikSyli icke praktisch
31,1 Stromkontakt- und Positioniereinrichtungen nicht begrenzt ist. Bei Rundnihten wirdgi ausreichend grofiem
3.1.2 Masscanschlul? Durchmesser des Bauteils mit bis nim sog. ,Tandem-
3.1.3 Pulverzufuhr- und -absaugeinrichtung vortahren® gearbeitot.
314 Steusr- und Regeleinrichtung
3.2 Schweilstrornquellen
3.3  Einrichtungen zur Mechanisierung beim Mehrdraht- 2 ProzeBbeschrelbung
schweillen
331 SchweiRvorschub Das Umerpulverschwg ach DIN 1810-2 win verdeckter
3.3.2 Mahtfihrungssysteme Lichtbogenschwei3pro} erahrensprinzip und die Ver-
34 Arbeitsachutzmalnahmen fahranzvarianten in tt DVS 0948 beschrieban. Baeim
3.4.1 Besonders SchutzmaBnabmen beim Unterpulver-Mehr-  Mehrdrahtschwg "gden die Massiv- oder Filldrahtalektro-
drahtschweilien den mit einem j ooe eigenen Drahtvorschubsystam
3.4.2 Zulassige Leerautspannung und mit einer 2iGQE jualle varwendet (Bild 1). Darilbar
4 Vertahrensdurchtihrung hinaus ist ode gine Einrichtung zum Positio-
4.1 Drahtelektrodendurchmasser hiaren in and Langsrichtung sowie zur Neigung
4.2 Kontaktrohrabatand ttwendig. Auf diese Waise wearden die Draht-
4.3  Pulverschitthohe ailstelle hintareinander in jewails geringem
44  Geometrische Anordnung der Elektroden Bis 25 mm zqgeiﬂhrt und in giner gemeainsamen
4.4.1 Neigung (Anstellung) der Elaktroden chmolzen, Bei Yerwendung von 2 Drahtelektro-
4.4.2 Abstand dor Elektraden n vom Tandemschweifen. Das Mehrdrahtschwei-
4.5 Elektrische Schaltanordnung wird ublicherweise zum Verbindungsschweifen in Wannen-
45,1 @Gleich-/Gleichstrom zr Horizontal- (PB) Position eingesetzt. Die Abschmelzlei-
452 (leich-/Wechselstrom stung ulid Schweillgeschwindigkeit in Abhangigkeit von der An-
4563 Wachsel-"Wechsalstrom zahl der Drabtelektroden kdnnen Bild 2 und Bild 3 entnommen
46  SchweiBparamater rden.
46,1 Schweilstromstarke
4.6.2 Schweilspannung
463 SchweiRgeschwindigkeit 3 Aufbau der Anlage
464 Streckenanargie ‘ ) ) .
4,7 Fugenvorbareilung und Nahtaufbau Zu einer komplette_n L_l_P-Mehrc_iraht_—SchwaBanlage gehdren zwei
5 SchweiRzusédtze und Hilfsstofte oder mehr Schweillképte mit jeweils eigenem Drahtvorschubsy-
51 Drahtelektroden stem mit Elektroedenauvfnahme flur Massiv- und/oder Filldraht-
52  SchweiBpulver elektroden, eigener Steuer- und Regeleinrichtung und einer
6 UnragelmaRigksitan Schweilstromguelle fiir jeden SchweiBkopt sowie Mechanisie-
6.1 Poran rungseinrichtungen  zum Paositionieren und Bewegen der
6.2 Schlackeneinschlisse SchwaiRkdpia undfodar zum Halten und Bewagen dar Warkstiik-
63 Randkerben ka. Dia Baukomponentan miissen eing funktionglle mechanische
6.4  UnrogelmaRige Nahtausbild und alektrotechnische Einhait bildan. Dis Einzelkomponentan dar
6.5 HaiRriase Anjage sind in Merkb_latt DVS_, 0948 ,,Umerpulverschwe_lﬁen mit
66  Kaltrisse seinen Verfahrensvarianten” in den folganden Abschnitten be-
7 Schrifttumn schrieben:
3.1 — Schweillkopf

3.2 — Bochweilstromquelle
1 Anwendungsber@ich 3.3 — Einrichtung zur Mechanisierung

Diasas Merkblatt gilt 10

2 und

ran Drahtelaktroded D ardan in dar Praxis bis zu 5 Draht-

Bild 4 zeigt mine Anlage zum Schweillen der Auferen Langsnaht
sings Grof3rohrs mit big zu 5 Drahtelektrodan. Zum Innannaht.
schweiflen muB die SchweilBeinrichtung so kompakt gebaut sein,
daf3 sio an einem entsprachend langen Ausleger durch das Rohr
gefuhrt warden kann.

Im telgenden wird auf die sich beim MehrdrahtschweilBen erge-
bandan Bescenderheiten eingagangen.

a arpulverschweif3en von Stahl mit
mehr hintare@ndar_an rdnaten und getrannt ragelba-

7 Dear Anwanckor rnuld jessails priban, wiv wait dar Inhalt aul seinen spesellen Fall anwaendbar und ob die b vorlisgende Fassung noch galtig ist,

Eing@plattun S und doronigen, dio an dar Ausaoiung Betaihgh waren, 158 ausgeschlosson.

DV 5, Ausschuid Tar Technik, Arbeitsgruppe Lichtbogenschwei3en®

ag fur SchweiBen und verwandte Verfahren DVS-Vorlag GmbH, Postfach 1019 65, 40010 Disseldorf, Teleton {02 11) 15 91- 0, Telefax (02 11y 1591-150
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Schweiligoachwindi ge-/Gegenlage-Schwaon in

dicke und der Zahl der Draht-

Mehrdrahtverfahren wichtige Winkelanstellung der
o zusinander bei geringem Abstand derselben

4. Anlage 7um SchweiBen der duReren LAngsnant eines Grofiroh-
ros mit bis zu & Drantoloktrodon.

31.2 Masssanachiuf

Bei langen Nahten beeiniluft der Masseanschluf? an das Werk-
stilck u. U. das Schweil3argebnis erheblich, da es infolge magne-
tischer Blaswirkung bei den hehen Schweiflstromstirken beim
Meahrdrahtachweillen zu Stdrungen des Schweil3prozessas kom-
man kann. Daher ist empiehlanswert, dan Masseanschlul3 durch
miflautenda  Blrsten nahe dem Schweikopt varzunahmen
(Wanderpol), um gleichmiiige Vearhilinisse (ber dig Warkstick-
lange 2u arreichan,

3.1.3 Pulverzufuhr- und -absaugeinrichtung

Fir dia SchweiBkédpfa ist eine gameinsame Pulvarzutuhr- und
-absaugeinrichtung erorderlich. Sie mul3 entsprachend der An-
zahl der Schwailkédpfe und der damit anfallenden Pulvermenge
unter Berlcksichtigung der Schweailgeschwindigkeit ausgelegt
wardan.

3.1.4 Stauer- und Regelainrichiung

Dia Stauer- und Regalainrichtungen der einzalnen SchwaiFkdpie
cinor Mohrdrahtanlage werden {iblicherwoise durch aine Zusatz-
sinheit argdnzt, die ein ggf. programmiattas ,Ein- und Ausschal-
ten" dar vorgewihlten Schweiflképte in zeitlicher Falge ermdég-
light.

3.2 Schweistromguellen

Zum MehrdrahtschwaifRen kemmen Gleich- und Wechselstrom-
guellen in Kombination zum Einsatz. Die verschiedenen Bauar-




