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Als Fortsetzung der Anleitung zur Schliffherstellung Merkblatt DVS 2310-1 werden Schliffbilder darg
stellt, die in Industriebetrieben, an Hochschulen und in Metallographielabors hergestellt wurden.
im Anhang aufgefiihrte Praparationsanleitung fiihrte zu den dokumentierten Ergebnissen. Alterngiive
Praparationen kénnen zum gleichen Ergebnis fiihren.

Im Merkblatt DVS 2310-2 werden Schliffbilder in fachgerechter und fehlerhafter Praparati ege
Ubergestellt. Damit soll gezeigt werden, dass durch eine fehlerhafte Praparation der str e uf-
bau einer Spritzschicht verfalscht dargestellt und die Beurteilung des wirklichen Gef @4 andes

unmaoglich werden kann.

Zur Sicherstellung einer reproduzierbaren Qualitdt muss eine Schliffpraparation d it halb- oder
vollautomatischen Schleif- und Polierprozessen und den entsprechenden Schigif- iermaschi-
nen ausgefuhrt werden.

Zur Sicherstellung einer Reproduzierbarkeit der Praparationsergebnisse all& Einzelheiten der

f- 8hd Poliermittel, Zahl
ge Parameter, nach-
S 2310-1.

Probenpraparation, wie ProbengrofRe, Trennmethodik, Einbettmethodik,
der Schleif- und Polierstufen, Anpressdriicke, Schleif- und Polierzeiten
vollziehbar festgehalten werden. Siehe hierzu die Angaben von Mer}blat
Zur Vermeidung von Streitfallen sollte die Vorgehensweise bej arafjon zwischen den Ver-
tragspartnern vereinbart werden.

Anhang:

Ubersicht (iber haufige Fehler bei der Schliffpraparati
Tabelle 1: Praparationsanleitung,

Tabelle 2: Schiiffbilder, Bilder 1 bis 16.
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