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1 Geltungsbereich

Bei Schweif3arbeiten im geregelten Bereich witd im Rahmen d
Qualitdtssicherung entsprechend DIN EN iSO 8001, DIN
728-2 und GMP (Good Manufacturing Practice) 820 die Verw{g:
dung kalibrierter Schweil3stromquellen gefordert. Das vorliegen-
de Merkblatt kann als Leitfaden fir die Ersteliung von -
anweisungen dienen.

lichen technologischen Eigenschaften zy erstellen.
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Eine Kalibrierung von Schweif3stromq
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Beachihg emiin
Ein ung de

2 Anwendungsbereich

Werden zur Qualitatssicherung die Regeiw DIN IS0

8001/9002 in Verbindung mit der DIN EN 729-2 gezogen,
wird von den Hersteilern bzw. Lisferantey ort, dai3
Priif- und MeBmittel kalibriett und die E Jokumentiert
werden.

Das voriiegends Merkblatt beschreibt Voraassetzungen des

Kalibrierlaboratoriums hinsichttich
bendtigten MeBautbau, die Durch
die Auswertung der erhafjene
rens- und gualitatsbedingt 19
Anforderungen an den Sch

schweitechnischen Einrj
0714.

Wichtige Grinde tir das i sind:

und internationalen QS-Regel-
and der Technik, 2.8. DIN EN SO

¢ anhand von verfah-
pen. Die allgemeinen
etrieb zur Kalibrierung von
thilt das Merkblatt DVS

werken nach

9001/2002, DI
- Die Erziej

gebniss

egriffsbestimmungen

ncoder-MeBsystem = Digitale RickfGhrung der Motor-

drehzahil

- Hallelement = Sensor zur Strommessung auf
magnetischem Prinzip

- MIG = Metaill-Inertgasschwei3en

- MAG = Metail-AkilvgasschweiBen

- WIG = Wolfram-Inertgasschwei3en

- SchweiBBstrom {A} = Strom im Schweif3stromkreis

— SchweiBspannung (U} = Spannungsabfall im auBeren
Schweil3stromkreis

4 Fachpersonal, Prifgerite und MeBaufbau

4.1 Fachpersonal

Das mit der Kalibrierung betraute Fachpersonai muf3 Gber die
geeignete Qualifikation, die entsprechende Erdahrung und aus-
reichende Schulung in der Schwei3- und MefBtechnik verfigen.

4.2 Prafgerite

Es sind von dem zu kalibrierenden Gerat unabhéngige Mef3-
gerate zu verwenden. Soweit technisch méglich, sind die Mef3-
werle regelmaBig auf nationale oder internationale Normale {z.B.

urde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtiicher Gemsinschatisarbeit erstallt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelie 2ur
y/Der Anwender mul3 jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch gaittig ist.
schen Verbandes for Schweifitechnik €.V, und derjenigsn, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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DKD — Deutscher Kalibrierdienst) zuriickzufiihren.
Folgende Mef3mittel werden vorgeschlagen:
a) Digital-Voltmeter (4 1/2stellig, Fehler < + 0,5%)")

b} MeBshunt oder Halielement zur Schwei3strommessung (Feh-
ler < £ 0,5%)2)

¢} Encoder-Mef3system fiir Drahtantrieb {Fehler < x 6,5%)

d) Digital-Speicher-Oszilloskop mit Cursorauslesung {Fehler
< + 0,2%)2
{Dieses Mef3gerat dient zur Messung der Impulsdaten, siehe
unter Punkt 6.6)

TiefpaBfilter zur Signalglattung

{Bei der Messung an getakteten Stromquellen ist ein geeigne-
ter Tiefpafifiter mit einer Grenzfrequenz von 1 kHz vorzu-
schatlten)

f) Belastungswiderstand fUr die Stromquelle
g

e

—

<~

Schwebekdrper- oder andere geeignete DurchfiuBmengen-
messer
{Weitere Informationen im Merkblatt DVS 2714}

h) Stoppuhr mit elektrischem Start-Stopp-Eingang {Fehler
< 1 0,5%)2)

iy LangenmeBwerkzeug {Fehler < £ 0,5%}32
%) Bezug: Mefibereichsendwent
2 Bezug: MeBwert

Es kénnen auch &quivalente Geréte eines Kalibrierlaboratoriums
verwendet werden. Zu beachien ist, daB der Gesamtfehler der
MeRkette den halben Wert der Genauigkeitskiassen (A, B, C}
nicht Giberschreiten darf.

4.3 MeBauthau

% = Tiefpasfitter,
\ ¥ / schematisch
Beispiel fir einen au Bor Strom- und Spannungsmes-
sung.

mmen werden. Wenn der Schweif3-
- mechanisiert}, kann die Kalibrie-
vorgangs erfoigen.

Bild 1.

Der Me bau or Kalibrieranweisung oder im MeBproto-
kot volt ig zu Deschreiben. im Mefprotokoll ist die Arl der
Mittelweartbr anzugeben. Im Anhang 2 befindet sich die Mini-

mal g ehes Mef3protokolls.

5 Genauigkeitsklassen

Die Genauigkeits-Klasseneinteflung basiert auf der Grundla
der praxisbezogenen, schweiBBtechnischen Erfordernisse
wird fur die Gesamtaniage in Absprache mit dem Geratehers
ier und -halter wie foigt vorgeschlagen:

A x 2,5% vom MeBwert
B: + 5% vom Mef3wert
C: + 10% vom Mef3wert

Bei Sonderbedarf kann in Absprache mit dem Gera telter
und -haiter auch genauer kalibriert werden, 2. VO ef3-
wert.

Impulsgroen werden bei Bedarf kalibrie ontspre-

chende Vorgaben vom Geratehersteller anz

& Kalibriervorgang

6.1 Vorgehen

Jedem Mitarbeiter eines
Verpfiichtung der fachgerece
genen Arbeiten. Die Duig I
und dem dazugehorigg
Abschnitt 1 Geltungsis
Mitarbeiter schriftlich

halten und abzuzaimigpe

in Absprache mit dem SchweiBma-
atehalter festzulegen {Richtwerte 6, 12,

. des Nennwertes. Damit ein hdherer Vertrauensbe-
reich der MEQQping erreicht wird, kdnnen die einzelnen MeBpunk-
te mehrmals hintereinander gemessen werden.
6. sitbedingung

ie sltbedingungen nach DiN 50014 sind einzuhalten.

muB eine Messung der Netzspannung zum Zeitpunkt der
librierung erfolgen, um Fehler durch Netzspannungsschwan-
ngen, die sich bei ungeregelten Stromquellen direkt auf die
Schweil3parameter auswirken, auszuschlieBen.
6.3 Allgemeine Funktionsprifuny

Unter Zuhilfenahme der Geréteuntertagen des Herstellers sind
alle wesentlichen Funktionen zu {iberpriifen.

Gerédtespezifische Kalibrierungsanweisungen des Herstellers
sind 2u beachten.

6.4 SchweiBspannungs- und SchweiBstrommessung
Die Schweif3spannung kann als:

-~ Klemmenspannung direkt an den Ausgangsbuchsen der
Quelle und/oder als

— SchweiBspannung zwischen Werkstick und Schwei3brenner
gemessen werden.

Der Ort des Spannungsabgriffs ist anzugeben.
Die Lange der Stromzuleitung ist anzugeben.
6.5 Drahtvorschubgeschwindigkeitsmessung

Die Kalibrierung der Drahtvorschubgeschwindigkelt kann erfoi-
gen durch eine Messung

- der Motordrehzah! mit einem Enceder-MeBsystem

— der Drahtiange bzw. der Schwei3nahllange in definierter Zeit
- mit einem unabhéngigen Draht- oder LangenmeRsystem




