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1 Geltungsbereich

Diese Richtlinie gibt dem Verarbeiter von Halbzeug aus thermo-
plastischen Kunststoffen Hinweise und Anregungen fiir ¢
Priifen der Halbzeuge in der Eingangskentrolle und fiir die B
unteilung von Qualitdt und Gebrauchstauglichkeit im Hinblic
auf die schweitechnische Praxis.

2 Werkstoffe und Eigenschaftsmerkmale

Burch diese Richtlinie werden die hauptsachlich:
und Rohrleitungsbau eingesetzten, in Tabelle
ten Werkstoffe erfaBt.

Diese Werkstoffe besitzen aufgrund i
strukturellen Autbaues spezifische vera
dungstechnische Eigenschaften. Bei d
zeug aus Thermoplasten, hauptsgichli ende Bauteile,
sind diese Werkstoffeigenschaften, i gleichzeitiger

mechanischer, thermischer und che er Beanspruchung,
zu berucksichtigen.

Die Eigenschaftswerte der Halbfauge siflll in den einschldgigen
DIN-Normen {siehe AbsChniit 5 Qgbesgiirieben. Bezugiich der
SchweiBzusiize wird auf d or DVS 2211 verwiesen,
Kennwerte der gebrauc ste rmoptaste fir die Berech-

nung der Konstruktionfind 2205 Teil 1 angegeben.

molekularen und
s- und anwen-
W von Halb-
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Tabelle 1. Werkstotfe und Kurzzeiche

Kurzzeichen

PE-HD

PP-B

PP-H

PP-R

PVC-C

PVC-HI

PVC-U

ormen angegebenen Werte fiir die mechanischen
igenschaften der Halbzeuge sind an Probekdrpern nach ge-
0 en Prifmethoden ermittelt. Es sind Mindestanforderungen
Formstoffe, die einen Vergleich der Kunststoffe unterein-
andgr erlauben. Mit den Eigenschaften der Fertigteile sind sie
t unbedingt identisch, da die Einflisse der Gestaltung ung
er Verarbeitung unberiicksichtigt bleiben. Von Bedeutung sind
vor allem auch der Temperatur- und ZeiteinfiuB, so daB die an-
gegebenen Werte nicht die Gebrauchstauglichkeit der Fertig-
teile charakterisieren oder unmittelbar der Berechnung einer
Konstruktion zugrunde gelegt werden kdnnen.

2.2 Thermisches Verhalten

Hinsichtlich der thermischen Belastbarkeit ist zu berdcksich-
tigen, daB die Eigenschaftswerte der Thermoplaste temperatur-
abhéngig sind. Neben der Anderung der Festigkeit durch
Temperatur ist der ZeiteinfluB zu heachten.

Fiir die konstruktive Gestaltung sind Warmeausdehnung und
Wairmeleitfahigkeit von Bedeutung.

2.3 Alterungsverhaliten

Wahrend der praktischen Anwendung werden alie Werkstoffe
durch verschiedene Umwelteinfliisse beansprucht und Ver-
adnderungen unterworfen.

I urde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisqueite
D . Der Anwender muB jeweils prifen, wie wait der Inhalt aut seinen speziellen Fall anwandbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch
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Als Alterungsursachen bei Kunststoffen sind insbesondere die
Licht-, Temperatur- und Medieneinwirkungen zu nennen. Die
Vertraglichkeit bzw. Widerstandstahigkeit ist je nach Einsatzart
und -beanspruchung verschieden. Dies ist bei der Beurteilung
der Gebrauchstaugiichkeit zu beachten. Fir den Einsatz sind
neben diesen auBeren auch noch innere Einflisse und mecha-
nische Beanspruchungen zu beriicksichtigen. Sie kénnen bei
gleichbleibender mechanischer Beanspruchung zu einer Ver-
kirzung oder Verldngerung der Lebensdauer fiihren.

3 Hinweise fir die Eingangskontrolle

Fir die Kontrolle des Lieferzustandes der Halbzeuge — Rohre,
Tafeln, Profile, Formteile — sind die unter Abschnitt 5 aufgefiihr-
ten Normen und Richtlinien heranzuziehen. Weitere Festlegun-
gen konnen zwischen den Vertragspartnern vereinbart werden.

Bestehen Zweifel an der Identitat undfoder SchweiBeignung des
Werkstoffes, so sind Priffungen nach DVS 2201 Teil 2 zu emp-
fehlen.

3.1 Sichtkontrolle

Die Halbzeuge sind durch Inaugenscheinnahme aut gleich-
maBgige Einfarbung, orliche Farbverdnderungen sowie auf Sau-
berkeit und Oberfidchenbeschaffenheit zu untersuchen. Die
Kennzeichnung des Halbzeuges ist zu erfassen.

3.2 Maskontrolle

Die in den Normen und Richtlinien bzw. den technischen Liefer-
bedingungen festgelegten Mase sind am Haibzeug zu Uber-
prifen.

3.3 Verhalten nach Warmlagerung

Die Warmiagerung wird empfohlen. Hinsichtlich Priftemperatur
und Prufdauer ist sie entsprechend den jeweiligen Normen und
Richtlinien durchzufihren. Die prozentuale Lingendnderung
und die Oberflache (Farbe, Gestalt) werden mit den vorliegen-
den Angaben verglichen.

3.4 Weitere Priifungen

Neben diesen einfachen Werkstoffprifungen kénne i B
weitere auf den Anwendungsfall bezogene Prifungen de
lich sein.

4 Priifung und Beurteilung der Gebrauchstauglich

Die aus den Halbzeugen hergestellten Ba missen den
wahrend des praktischen Einsatzes au
schen, thermischen und chemischep Be
sehenen Gebrauchsdauer mit Si

Beurteitung der Gebrauchstauglichkeit

— die Eignung der Werkstoffe,
— die kunststoffgerechte strulion un

— die fachgerechte Verarbeityggg, dere der Schweis-
verbindungen \
zu berGcksichtigen.

Die aus den nachstehen ef{irten Prifungen erhaitenen
Ergebnisse und ders ertu rmdglichen eine Beurteilung
Halbzeuge.

en zu unterscheiden. Die wichtigsten
g der mechanischen Eigenschaften sind

estlegung der Prifbedingungen fiir Zeitstand-

Prifergebnisse aus diesen Kurzzeitversuchen

durfen nicht direkt zur Bemessung von tragenden Bautsilen
herangezogen werden. Fiir die konstruktive Bemessung sin
die Ergebnisse aus Zeitstandversuchen zu verwenden. Hier.
wird auf Richtlinie DVS 2205 Teil 1 verwiesen.

4.1.1 Zugversuch

Im Zugversuch nach DIN £3 455 werden die Strecik{ipan
Zugfestigkeit und ReiBfestigkeit sowie die zugehdri ehnu
gen ermittelt.

Der Zugversuch nach Richtlinie DVS 2203 Tej t z e-
stimmung des KurzzeitschweiBfaktors.

4.1.2 Bestimmung des Elastizititsmoduls

elt. Entspre-
ruck- oder Biege-

Der Elastizitdtsmodul wird nach DIN &
chend dem Belastungstall ist gr i -
versuch zu bestimmen,

Die Zahigkeit von
DVS 2203 Teit 3 bha
Die Zahigkeitsg
standsfahigkeit

nnandruckversuch

srkstoffe sind Zeitstandkennlinien in den Grund-

normen b Tabelle 2 enthaiten.

Werkstoffe, iur die keine Zeitstandkennlinien voriiegen, werden
niehnung an DIN 53 759 , Zeitstand-Innendruckversuch an
Ho ern'' geprift.

ne -Norm zum Nachweis des Zeitstand-Innendruckver-
al und zur Ermittlung von Zeitstandkennlinien von Rohren
ishin Vorbersitung.

s diesen Zeitstandkennlinien kdnnen filir entsprechende

erkstofte, Temperaturen und Einsatzzeiten die Kennwerte {ir
die Dimensionierung entnommen werden. Digse Zeitstandkenn-
linfen sind im mehrachsigen Spannungszustand ermittelt
worden, wie or an Bauteilen meistens auftritt.

Tabelle 2. Grundnormen mit Zeitstand-
kennlinien fir Rohre.
Werkstoff Grundnormen:
bzw. Richtlinien
PVC-U DIN 8081
PE-HD DIN 8075
PP DIN 8078
PVC-C DIN 8080
PVDF DVS 2205 Teil 1

4.1.5 Zeitstand-Zugversuch

Der Zeitstand-Zugversuch wird nach DIN 53 444 durchgefiihrt.
Bei der Auswertung von Zeitstand-Zugversuchen ist zu beach-
ten, daB diese unter einachsiger Belastung erfolgen und zu l&n-
geren Standzeiten als bei mehrachsiger Belastung fithren. Bei
der Dimensionierung ist dies zu beachten.

Der LangzeitschweiBfaktor wird nach Richtlinie OVS 2203 Teil 4
bestimmt. Dieser im einachsigen Zeitstand-Zugversuch ermittel-
te Fakior gilt nach bisher vorliegenden Erkenntnissen auch fir
den mehrachsigen Spannungszustand.




