Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

April 2019

WE/ ERBAND att
DVS - Deutscher Verband D 0
fiir SchweiBen und
verwandte Verfahren e. V.

Merkblatt DVS 0973-1 Q

Ubersicht der Prozessreg @ten des
MSG-Schweillens

Ausschuss fir Technik im DVS @

Arbeitsgruppe V 2.4 ,Schwei it@bschmelzender Elektrode MIG/MAG*

&

Di roffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird
zur chtung empfohlen. Der Anwender muss jeweils prifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und
die ihm vorliegende Fassung noch gliltig ist. Eine Haftung des DVS — Deutscher Verband flir Schwei3en und verwandte
ahren e.V. und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Telefon (0211) 1591-0, Telefax (0211) 1591-150



April 2019

Inhalt:

1. Einleitung

2, Geratetechnik

3. Werkstoffiibergang (Lichtbogenart)
3.1. Madglichkeiten

3.2 Werkstofflibergang im Kurzschluss
3.3. Kurzschlussfreier Werkstoffliibergang
4. Technologische Wirkungen

4.1. Waérmeeinbringung

4.2. Kraftwirkungen

4.3. Komplexe Zusammenhange

5. Prozessregelvarianten

51. Innere und auliere Regelung

5.2. Ungeregelter Kurzlichtbogen (KLB)
5.3. Geregelter / modifizierter Kurzlichtbogen
5.3.1. Spritzerarmer Kurzlichtbogen

5.3.2. Energiereduzierter Kurzlichtbogen
5.3.3. Leistungsgesteigerter Kurzlichtbogen

5.4. Spriihlichtbogen

5.5. Modifizierter Sprihlichtbogen
5.6. Konventioneller Impulslichtbogen
5.7. Modifizierter Impulslichtbogen

DVS 0973-1

5.8. Wechselstromprozesse
5.9. Kombinierte Prozessvarianten
5.10. Diskontinuierliche Drahtbewegung

5.10.1. Zyklische Drahtbewegung

5.10.2. Reversierende Drahtbeweg

5.10.3. Variierende Drahtbewegung

6. Anwendung

6.1. Technologische Zuordnyng

6.2. Warmeeinbringung, S enenergie
6.3. Einstellung und iaaun

Be u
7. Herstellerbezeic ngen

8. Schrifttém
8.1. Regelw K\

8.2. Literatur

<

N
Y



