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DVS, Ausschuss fur Technik, Arbeit ppe "Thermische Beschichtungsverfahren"
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ffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird
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Dies
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ic ihm vorliegende Fassung noch gliltig ist. Eine Haftung des Deutschen Verbandes fiir SchweiRen und verwandte Ver-
ghr e.V. und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Disseldorf, Telefon (0211) 1591-0, Telefax (0211) 1591-150



September 2017 DVS 2302

Inhalt:

1. Einleitung und Zweck

2. Voraussetzungen fiir den Einsatz thermisch gespritzter Korrosionsschutzschic
2.1. Allgemeines

2.2. Konstruktive Gestaltung des Werkstlickes

2.3. Oberflachenvorbereitungsablauf und Anforderungen an die Werksttickoberflach
24, Arbeits- und Umweltschutz

3. Herstellungsprozess und Eigenschaften thermisch gespritzter Schichten
3.1. Spritzzusatzwerkstoffe

3.2. Spritzverfahren und Spritzablauf

3.3. Umgebungsbedingungen bei der Herstellung thermisch gespritzter ;

3.4. Versiegelung und Duplex-Systeme

3.5. Eigenschaften der thermisch gespritzten Schichten

3.5.1 Allgemeine Eigenschaften

3.5.6. Dicke der thermisch gespritzten Schicht

3.5.7. Merkmale der Schichtoberflache

3.5.8. Haftfestigkeit der thermisch gespritzten Schich
3.5.9.  Schichtfehler und deren Ausbesserung

3.5.2. Korrosionsverhalten von Zink-Schichten

3.5.3. Korrosionsverhalten von ZnAl15-Schichten

3.5.4. Korrosionsverhalten von Aluminium (99,5)-Schichten

3.5.5. Korrosionsverhalten von AIMg5-Schichten @

4. Priifung

4.1. Rauheit und Reinheitsgrad der Werkstlickgierflache
4.2, Schichtdicke

4.3. Haftfestigkeit

5. Schrifttum

N2
\b
S
N

L 4

It
&
S



