Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Dezember 2014

VERWANDTE VERFAHREN E. V.

DVS - DEUTSCHER VERBAND
FUR SCHWEISSEN UND

LichtbogenhandschweiRen an Rohren
aus duktilem Gusseisen -
Anschweien von Teilen aus duktilem
Gusseisen oder aus Stahl

Dieses Merkblatt wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verein des Gas- und Wasserfaches e. V. (DVGW)
schaft Gusseiserne Rohre (FGR) und dem Rohrleitungsbauverband e. V. (RBV) aufgestellt. Sie gilt in Verbin de
Regelwerk des DVGW und DIN EN 545, DIN EN 969 und DIN EN 598 fiir Rohrleitungen der 6ffentlichen G d

und fiir Entwésserungsleitungen nach DIN EN 1610. Die schweil8technischen Grundsétze in Merkblatt D, Tej

Fachgemein-
echnischen
sserversorgung

sind zu beach-

ten. Im Folgenden werden besondere Anweisungen gegeben fiir das Anschweil3en von

- Stutzen,
- Abgéngen und
- Mauerflanschen
an Rohren aus duktilem Gusseisen.

Inhalt:

1 Anschweil3en von Stutzen 1°" bis 3"" (DN 25 bis DN 80)
aus duktilem Gusseisen oder aus Stahl

2 Anschweilen von Abgangen DN 80 bis DN 300 aus dukti-
lem Gusseisen oder aus Stahl

3 Anschweil’en von Mauerflanschen aus duktilem Gussei-
sen oder aus Stahl

4 Schrifttum

1 AnschweiRen von Stutzen 1”" bis 3" (DN 25 bis DN 80)
aus duktilem Gusseisen oder aus Stahl

Die Auflageflache der Stutzen muss dem AufRendurchmesser ent-
sprechend angepasst sein. Die Stutzen werden mit Kehindhten
angeschweil3t. Die Schweillnaht besteht aus zwei Lagen. Die
erste Lage (Wurzel) soll ein a-Maf} von 3 mm haben. Die zwei
Lage wird zwischen Hauptrohr und Stutzen tber die Wurzg#nin-
weg gependelt. Die fertige Naht soll flach bis leicht hohl s

ein a-Maf von 4 mm aufweisen, siehe Bild 1.
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Bild 1. Anschweilen von S@

2 AnschweiBen vo

aen DN 80 bis DN 300 aus dukti-
lem Gusseisen o e

darf bei Druckrohrleitungen hdchs-
onweite des Hauptrohres betragen. Die
ahten angeschweillt, Schweil¥folge,

g'J in zwei Lagen. Die erste Lage (Wur-
on mindestens 3 mm haben. Die zweite Lage

und Abgang leicht pendelnd (2x Kerndrahtdurchmesser)
il ie fertige SchweilRnaht soll flach bis leicht hohl sein

angsnennweiten DN 250 und DN 300 wird zur Erreichung
alles noch eine dritte Lage geschweil3t. Es kann vorteil-
haft sein, groRere Abgange zu puffern.

Verdffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
Bea empfohlen. Der Anwender muss jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig
ine ung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.

DVS, Ausschuss fiur Technik, Arbeitsgruppe ,SchweilRen von Gusswerkstoffen®

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Telefon (02 11) 15 91- 0, Telefax (02 11) 15 91- 150
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Bild 2. Anschweil3en von Abgangen.

3 AnschweiBen von Mauerflanschen aus duktilem Gussei-
sen oder aus Stahl

Die Mauerflansche sollen eng am Rohr anliegen. Sie werden mit
mindestens zweilagigen Kehlnahten angeschweil’t; dabei darf ein
a-MaR von 4 mm nicht unterschritten werden, Bild 3.

Bild 3. Anschweil3en von Mauerflanschen.

4 Schrifttum

DIN EN 545 Rohre, Formstiicke, Orteile®aus duktilem
Gusseisen und ihr gen fur Wasser-
leitungen - Anford rufverfahren

DINEN 598 Rohre, Fodstiic ubel®rteile aus duktilem
Gusseisen urft@gibre dungen fur die Ab-
wasser-Entsargu Anforderungen und Pruf-
verfahre

DIN EN 805 Wasserv ung¥ Anforderungen an Wasser-

SSY, e und deren Bauteile auler-
auden

DIN EN 969

DIN EN
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