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SCHWEISSTECHNIK E.V. schweiBBtechnischen Einrichtungen

DEUTSCHER Anforderungen an den SchweiBbetrieb Merkblatt
VERBAND FUR zur Kalibrierung von DVS 0714

{Februar 1996}

im Rahmen der Qualitdtsmanagementsysteme nach DIN EN ISO 8001/9002 wird unter dem jeweiligen Abschnitt 4.11
wachung) die umfassends Forderung erhoben, daf3 der Hersteller bzw. Listerant dokumentiert, welche Prifmitte! ef Unse
diese in vorgegebenen intervalien bzw. vor ihrem Einsatz kalibriert und justiert werden. Auf3erdem sind vom Hersh zw. Licta
ten die for die Kalibrierung von Prifmittein erforderlichen Methoden festzufegen sowie auch Aufzeichnungen hieriibe

Fiir schweifitechnische Fertigungen ohne besondere Qualitatsanforderungen sind Kalibrierungen von Mef3ge.
nicht etfordertich. Die Forderung besteht nur bei besonderen Qualitatsanforderungen wie nach DIN EN 1SC 94
mit DIN EN 729-2 (siehe auch Richtlinie DVS 0712). Bei Nachweisen eines dokumentierten Qualitdtsmanadgm
metertoteranzen einzuhalten sowie die Kalibrierung von Prif- bzw. Mefimittein zu dokumentieren. Dieses

gen trifft Merkblatt DVS 3009.
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Abschnitt 15 {Kalibrierung) von
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{auch einer MaBverkdrperung) die von der zustandigen Stelte
nach den Eichvorschiiften {z. B. Eichgesetz, Eicherdnung) vorzu-
gt folgendes fest:  nehmenden Pritfungen und die Stempelung. Durch die Profung
wird festgestellt, ob das vorgelegte Mefigerat den Eichvorschrif-
ten entspricht, d. h., ob es den an seine Beschatfenheit und seine
meftechnischen Eigenschaften zu stellenden Anforderungen ge-
niigt, insbesondere ob die Betradge der MeBabweichungen dig
Fehlergrenze {n} nicht Uberschreiten. Durch die Stempelung wird
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zulassigen Fehlergrenzen nicht Gberschreitet.

arer SchweiBungen nach SchweiBan- SchweiBtechnische Einrichlungen unterliegen im allgemeinen
nicht der Eichpfiicht.

on Schweilgeraten und Einrichtungen  Welche MeBgeréte der Eichpflicht untertiegen und welche davon
befreit sind, ist gesetzlich geregelt.

wurde von einer Gruppe esfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
empfohlen. Der Anwender muf jeweils pritfen, wie weil der inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und cb die ihm vorliegende Fassung noch giMtig ist.
des Deulschen Varbandes fiir SchweiBtechnik €.V, und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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Das Wort ,Eichen" soll nur in diesem Sinne verwendet werden
und nicht — wisg vielfach {blich - fdr Justieren oder Kalibrieren.

Kalibrieren {Einmessen)

Kalibrieren bedeutet das Feststellen und Dokumentieren der Ab-
welchung der Anzeige eines Mef3gerétes {oder des angegebe-
nen Wertes einer MafBverkdrperung) vom richtigen Wert der
MeBgroBe.

Aligemein ist Katibrieren nach DIN 1319 Teil 1 das Ermitteln des
Zusammenhangs zwischen dem MeBwert der AusgangsgréBe
einer MeBeinrichtung und dem zugehdrigen wahren oder richti-
gen Wert der als Eingangsgrdie vorliegenden MeBgroBe. Bei
der Kalibrierung erfoigt kein Etngriff, der das Mef3gerat verdnden.
Die beim Kalibrieren ermifteiten Mef3abweichungen kénnen zur
Korrektur der abgelesenen MeBwerte dienen oder die Feststel-
lung erfauben, ob die MeBabweichungen innerhalb vorgegebe-
ner Fehlergrenzen liegen.

Justieren

Justieren besagt, sin Mef3gerat so einzustellen oder abzugtei-
chen, daB MeBabweichungen soweit vermindert werden, wie es
fir den MeBzweck erforderlich ist.

4 Kalibrierhierarchie und Kalibrieriaboratorien

4.1 Kalibrierhierarchie

Die Kalibrierhierarchie in Deutschland vermittelt Bild 1. Es zeigt
insbesondere das Zusammenwirken eines innerbetrieblichen Ka-
libriersystems {rechtes Teilblid) mit der vorhandenen meftechni-
schen Infrastruktur in Deutschland (linkes Teilbild): Die Physika-
lisch-Technische Bundesanstait {PTB}" entwickelt und bewahrt
die ,nationalen Normale®.

Kalibrierlaboratorien des Deutschen Kalibrierdienstes (DKD} ver-
fugen tiber ,Bezugsnormale®, die unmittelbar und mittelbar an die
nationalers Normale angeschlossen sind.

R Physikalisch-Technische Bundesanstalt (PTB}, D-38023 Braunschweig,
Postfach 33 45, Teleton: 0531/592-0, Telefax: 0531/592-92 92
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Sind die Bezugsnormate orisfest, kann der Anschiuf3 mit Hilfe
von ,Transfernormailen” vorgenommen werden. DKD-Kalibrie
laboratorien kdnnen mit ihren Bezugsnormalen die Bezugsn
male oder auch direkt die ,Gebrauchsnormale” {oder ,Werks
mate*} eines Untemehmens oder eines Priflaborateriumg k
brisren. Diese zertifizierten Prifmittel* diene
Kalibrierung von Prifmitteln des Unternehmens in i
chen Katibrienaboraterien oder zur DurchfGhrung v
gen im Rahmen der Tatigkeit von Priiflaboratorien.

4.2 Katibriertaboratorien

Die PTB ist die technische Oberbehérde De fir das
Meiwesean. Sia entwickelt und bewahtt die .| ale Blormale®
zur Darstellung der Si-Einheiten. Sie gibt difjge i Einhei-
ten an Benutzer aus Wissenschaft, Behordefiind [ndustrie wei-
ter. Die PTB stellt die héchste Ebene i iarhierarchie in
Deutschland dar.

4.2.1 Kalibriefaboratorien im Deu rdienst (DKD}

Im DKD sind Kalibrierlaboratorig tie und anderer instl-

tutionen zusammengeschlo e von der PTB nach fesige-

legten Kriterien akkreditiert (hd 4 \

tierung bezieht sich im alic J

gréBen und diejenigen veunsicherheiten, die mit
' Messen dieser Gréen im je-

t werden kdnnen.

orien an der Spitze einer fir-
“inre Aulgabe bestsht dann dar-
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soworien sind verpflichtet, auf Antrag auch Kali-
Ur Dritte auszufiihren, z.B. Betriebe, dis nicht (iber

TIeQRlt den entsprechenden Einrchtungen verfigen, so-
wie fiir staati®he und private Priiflaboratorien, die im Rahmen

rodukizertifizierung tatig sind.

P
Kaliigergebnisse werden in einem DKD-Kalibrlerschein {Zerti-
) dfkumentiert.
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