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1 Geltungsbereich und Zweck
1.1 Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fir die Prifung d
ten von Schweiern, die Schweillun
Kunststoffen in Neufertigung und In
len.

nntnisse und Fertigkei-
an thermoplastischen
ausfiihren sol-

Sie ist Gberall dort anzuwenden,
wendungsgebiet zustandige
stoffschweil3er verlangen.

Diese Richtlinie DV##2212- ha
Verfahren Warmgas-F SC

schweil’en (WZ), Hei
delschweilen (H
an Rohren, Rohrl
PVC-UY, PE-
Prifgruppe Il

uftraggeber oder fir das An-
Einsatz geprtfter Kunst-

It in der Prufgruppe | die
en (WF), Warmgas-Zieh-
mpfschweilen (HS), Heizwen-
eizelementmuffenschweien (HD)
und Tafeln aus den Werkstoffen

s-Extrusionsschweil’en (WE) an Roh-
Werkstoffen PE-HD, PP-H, PP-B und

PP-R gemaR Tabellen 1 und 2.

Das SchweilRen von Dichtung
PVC-P nach den Verfahren Warl
Warmgas-Uberlappschyeily
wird in der Richtlinie D

aus PE-HD, ECB und
ionsschweilRen (WE),
nd Heizkeilschweilen (HH)
handelt.

Die Qualitat der Schyfe
tigkeiten und Kenntn
der Qualltat von

iler regelmafig und in ausreichendem
beschéaftigt wird. Die SchweilRarbei-
chweilRaufsichtspersonal ? zu Uber-

eitlichen Prifrichtlinie an einheitlichen Prifstu-
inheitlichen Bedingungen erfolgt. Eine nach dieser
nie bestandene Schweilerprifung gewahrleistet, dass der
tstoffschweiller in den gepriften Bereichen das erforderliche
al an Fertigkeiten und Kenntnissen nachgewiesen hat.

Diese Richtlinie gibt damit die technischen Voraussetzungen fiir
ie gegenseitige Anerkennung dieser KunststoffschweilRerpriifung
rch die zustandigen Stellen.

2 Priifstellen und Priifer fiir KunststoffschweiRer

Die Prifung wird von einem Prifer einer anerkannten Prifstelle
fur KunststoffschweiRer ® durchgefiihrt. Die Priifstelle muss tber
die erforderlichen Einrichtungen zur Durchfiihrung der Prifungen
verfligen. Wird die Prifung im Anschluss an eine Schulungsmaf3-
nahme (z.B. DVS 2281, DVS 2282) auf die Prifung vorgenom-
men, durfen Ausbilder und Prifer nicht identisch sein.

3 Zulassung zu den Priifungen

An den Priifungen dirfen nur Personen teilnehmen, deren Aus-
bildung und bisherige Tatigkeit erwarten lassen, dass sie Uber
ausreichende Fachkenntnisse und Fertigkeiten verfigen, um die
Priifung zu bestehen. Dies ist in der Regel der Fall, wenn eine der
nachstehend aufgeflihrten Bedingungen erfiillt ist:

a. Abgeschlossene Ausbildung als Kunststoffschlosser bzw. Ver-
fahrensmechaniker Kunststoff und Kautschuk mit Erfahrungen
in den zu priifenden Schweilverfahren.

b. Mehrjahrige Erfahrung als KunststoffschweilRer, insbesonde-
re in den zu prufenden Schweilverfahren, und ausreichende
Kenntnisse der Werkstoffe und Verfahrenszusammenhange
auf der Basis der DVS-Richtlinien. Dies ist durch die Teilnahme
an speziellen, auf die Erfahrung und das Fachwissen des Teil-
nehmers abgestimmten Schulungseinheiten, erfiillt.
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c. Technische Ausbildung (z. B. Facharbeiter oder Geselle in
einem einschlagigen Beruf), ausreichende Erfahrung in der
Verarbeitung von Halbzeug aus thermoplastischen Kunststof-
feneinschlieBlich der zu prifenden Schweifitechnik und erfolg-
reiche Teilnahme an dem Lehrgang DVS 2281 bzw. DVS 2282
zur Vorbereitung auf die Kunststoffschweilerprifung.

d. Technische Ausbildung (z. B. Facharbeiter oder Geselle in ei-
nem einschlagigen Beruf) und erfolgreiche Teilnahme an:
- einem Grundlehrgang Uber die Verarbeitung von Halbzeug
aus thermoplastische Kunststoffen ),
- dem entsprechenden Lehrgang zur Vorbereitung auf die
KunststoffschweilRerprifung nach DVS 2281 bzw. DVS
2282.

Die Ausbildung ist durch Zeugnisse und die praktische Erfahrung
durch Firmenbescheinigungen zu bestatigen. Die Prufstelle ent-
scheidet Uber die Zulassung zur Prufung. Im Zweifelsfall kann die
Prifstelle einen Zulassungstest durchfiihren. Der Priifungsteilneh-
mer muss die Prufungssprache soweit beherrschen, dass er den
Hinweisen des Prifers folgen und die fachkundliche sowie prakti-
sche Priifung ablegen kann.

4 Umfang und Geltungsbereich der Priifung

Die zu prifenden Prif- und Untergruppen sind vor der Priifung zu
vereinbaren.

4.1 Prifgruppe |

Die Prifgruppe | ist unterteilt in die Untergruppen I-1 bis 1-15.2
entsprechend Tabelle 1.

Der Geltungsbereich der Prufungen (Tabelle 1) umfasst Tafeln
und/oder Rohre in den angegebenen Wanddicken und Durchmes-
sern. V-Nahte schlieRen Kehlnahte ein. Bei den Untergruppen I-1,
I-2, -3, I-5 und I-7 gelten die Wanddicken der V-Nahte auch fir die
a-MaRe von Kehlnahten.

Die bestandenen Prifungen in den Untergruppen 1-4.1 bis 1-4.3
kann den Bewertungsabschnitt nach 7.6.1 ,Mechanisch-technol
gische Priifung der Probekdrper" der jeweiligen Untergruppe |

bis 1-6.3 einschlieRen; jedoch nicht umgekehrt. Das ,Prifs
1-6.1, 1-6.2 bzw. 1-6.3 ist jedoch firr die Bewertung nac
schnitten 7.3 und 7.4 anzufertigen und zu prifen.

Eine bestandene Prifung in den Untergruppen 1-4.1
schlieRt die Untergruppe 1-4.2 mit ein.

Eine bestandene Prifung in den Untergrup -6.1 und 1-6.3

schliet die Untergruppe 1-6.2 mit ein.

4.2 Prufgruppe I
Die Prufgruppe Il ist unterteilt in die Un
entsprechend Tabelle 2.

Die Untergruppe I1-3.1 bzw. 1I-3.2 sc
pe 11-2.1 bzw. 11-2.2 ein. @

3t die jgweilige Untergrup-

4.3 Bezeichnung
Die Bezeichnung einer Ku

Beispiel: Kunststoffsch
tergruppe 10: Kunstst

Der Schweiler
nisse nach Abg
Abschnitt 7

ach DVS 2280 ,,....“(in Vorbereitung)

Fir das Gesamtergebnis werden die Ergebnisse des fachkund
chen und des praktischen Teiles der Priifung zusammengefas
Beide Teile missen bestanden sein, um das Gesamtergebni
fullt“ (e) zu erreichen.

Die einzelnen Prifergebnisse werden in den Bewert
(Anlage 1 bis 3) dokumentiert.

Die Ergebnisse der mechanisch technologischen Prifu sind
mit den Einzelwerten zu dokumentieren und Ja zu
archivieren. Die Antwortbogen der fachkundlic Ufgng sind

ebenfalls mind. 5 Jahre zu archivieren.

Die bestandene Prifung wird in einer ent: den Bescheini-

gung (Anlage 4) bestatigt.

5.1 Geltungsdauer der Priifu

Die Prifung gilt ein Jahr. Danach
derholungspriifung abzulegen, di
durchgefiihrt wird.

der eiller eine Wie-
a m gleichen Schema

r als 6 Monate unterbro-

Wenn der Schweiler seine Ta
> ufung notwendig.

chen hat, ist stets eine Wié

Die Geltungsdauer der
ten Prifstelle, die das 2
weiteres Jahr verl3

fung kann von der anerkann-
estellt hat, einmalig um ein
Aheres regelt das Beiblatt 1

5.2 Nichth
Wird di g nicht bestanden, so entscheidet der Kunststoff-
schwg zw. wann eine neue Prifung stattfinden

erst nach ausreichender praktischer und fachtheo-
lung durchgefiihrt werden.

er die fur ein fachgerechtes und unfallfreies Arbeiten

en Kenntnisse der praktischen Arbeitsregeln und der

itsmaRnahmen besitzt. Der Nachweis erfolgt im schrift-

icken Multiple-Choice-Verfahren. Es sind mindestens 30 Fragen

aulydem DVS-Prifungsfragenpool zu stellen, von denen mindes-
s 60% richtig beantwortet sein missen.

Die Prifung schlief3t folgende Sachgebiete ein:

Thermoplastische Kunststoffe:
- Bezeichnung
- Festigkeitsverhalten
- Einfluss von Temperatur und Medien
- Qualitat und Zustand der Halbzeuge sowie der Schweil-
zusatze

Schweilen:
- Verfahren (WF, WZ, WE, HS, HM, HD)
- Anforderungen (z. B. an Gerate, Schweiftnahtqualitaten)
- Parameter
- Nahtvorbereitung
- Ablauf
- Protokoll
- Arbeitssicherheit

Prifen der SchweilRverbindung:
- zerstorungsfrei
- zerstrend

en Entsprechend den ,Anforderungen an Priifstellen und Priifer fiir Kunststofffiigetechniker* (Vereinbarungen DVS/VdTUV). Die Priif
Jei den Geschéftsstellen des DVS in Diisseldorf und des VdTUV in Essen erfragt werden.




