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DVS —DEUTSCHER VERBAND | | jchtbogenhandschweifRen an Rohren W
FUR SCHWEISSEN UND . .
VERWANDTE VERFAHREN E. V. aus duktilem Gusseisen - Merkb
SchweiRtechnische Grundsatze DVS 1502

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

Ersetzt Ausgg@pe ber 2014
Dieses Merkblatt wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verein des Gas- und Wasserfaches e. V. (DVG er Fachgemein-
schaft Gusseiserne Rohre (FGR) und dem Rohrleitungsbauverband e. V. (RBV) aufgestellt. Es gilt fiir Rohrlgj e offentlichen
Gas- und Wasserversorgung in Verbindung mit dem Technischen Regelwerk des DVGW. Flir Entwésserung n gilt DIN EN 1610.
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1 Geltungsbereich

Dieses Merkblatt enthalt Grundsatze fiur das Anschweillen
von Stutzen, Abgangen und Mauerflanschen gemaft Mer
DVS 1502 Teil 2 an Rohren aus duktilem Gusseisen nach
545, DIN EN 969 und EN 598. Es gilt fir Gasleitungen mit
zulassigen Betriebsuberdruck bis 4 bar, fir Wasserleiti4iag
einem zulassigen Betriebsiiberdruck gemal DIN EN
Entwésserungsleitungen nach DIN EN 1610.

! e
tart

Als Nahtart wird die Kehinaht nach DIN EN ISO 17659 verwendet.

.4 SchweiRkennwerte

s werden SchweilRgeschwindigkeiten zwischen 11 cm/min und
15 cm/min bei Schweillstromstarken von 110 A bis 120 A emp-
fohlen.

5.5 Vorwarmen

Vorwarmen ist grundsatzlich vorteilhaft. Vor dem Heften und dem
Schweilen der Wurzellage ist der SchweilRbereich gemafR Tabel-
le 1 vorzuwarmen.

3 SchweiBprozesse und Schweilzusitze 5.6 Heften

Die zu schweiRenden Teile sind mdglichst mit geeigneten Spann-
vorrichtungen in ihrer Position zu fixieren. Sie missen an mindes-
tens zwei Stellen geheftet werden (siehe Bild 1). Die Auslaufe der
eilten Teile durch  Heftnahte sollen flach sein, damit sie Gberschweilst werden kon-
sind die Angaben nach  nen; dies kann gegebenenfalls durch Schleifen erreicht werden.
Die Heftndhte sind auf Rissfreiheit zu kontrollieren. Gerissene
Heftnéhte sind auszuschleifen und zu erneuern.

ISO 1071, Basis NiFe-1.

Um die Gebrauchseigenschaft
sproéde Zonen nicht zu beeiniss
Merkblatt DVS 1502 Teil 2

4 Vorbereitungenﬁ Sci

Durch geeignete MaRna ( elten, Vorwarmen, Beheizen)
Rohrwandtemperatur nicht un-
ter 20 °C sinkt. BglfRe; uss der Arbeitsplatz so abgedeckt
sein, dass der Be as Schweillen trocken bleibt. Bei
SchweiRarbei ) ben ist der Arbeitsbereich so grof

auszuheben,

Veroffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
Bea empfohlen. Der Anwender muss jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig
ine’ ung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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Tabelle 1 Randbedingungen fiir risssicheres Schweien an Rohren aus duktilem Gusseisen.

mindestens zweilagig
(auch fiir Rohr/Stutzen-Verbindung)

ohne Wasserfiillung” mit Wasserdurchfluss

SchweiRausfiihrung

Rohrwanddicke (real) | ohne Zementmortel-Auskleidung | mitZementmaortel-Auskleidung | mit Zementmortel-Auskidg

247 ...6mm mind. 20 °C™ mind. 20 °C™ nicht zugelassen
>6...10 mm mind. 20 ™) mind 20 °C™ mind. 20 °C™
10 ... 12 mm 150 °C Vorwarmung mind. 20 °C™) mind. 20 °C™)
> 12 mm 150 °C Vorwarmung 150°C Vorwarmung 200 °C Vorwarmu

") gilt auch fir teilgefiillte Rohrleitungen in Schweiltbereichen oberhalb des Wasserspiegels

") bei Rohrwandtemperaturen unter 20 °C empfiehlt sich eine Vorwarmung
™) schwitzwasserfrei \

Bild 1: Heften, Stutzen an Hauptrohr

5.7 SchweiBen enBicherheit entsprechend Rechnung zu tragen, da solche
Jede Naht ist mdglichst in einem Arbeitsgang zu schweilen P_\_rb i#=n des bf_teren"unter Bedingu!'_]gen erhohter elektrischer Ge-
beitsunterbrechungen sollten vermieden werden. Auf Einh féfirdung (z.B. in Graben) durchgefihrt werden.

der Vorwarmtemperatur wahrend des Schweildens i

Sollten Arbeitsunterbrechungen auftreten, ist vor
me des SchweilRvorganges gemal Tabelle 1 vorzuwa

6 Nachbehandlung
Eine thermische Nachbehandlung von Schweil3ver|
oder geschweildten Teilen ist nicht erforder Der Nahtbereich
ist nach dem Erkalten zu sdubern.

: ie hinsichtlich der elektrischen Sicherheit geltenden Bestimmun-
gen enthalt die BGR 500, Kap. 2.26 "Schweifl3en, Schneiden und
verwandte Verfahren". Weitergehende Informationen zu Gefahr-
stoffen und zur Liftungstechnik gibt die BGI 593 ,Schadstoffe
beim Schweillen und verwandten Verfahren®. Auch bei der Nach-
bearbeitung (z.B. Schleifen) und bei der Prifung sind die entspre-
chenden Sicherheitsvorschriften zu beachten.

9 Schriftum

7 Priifung 9.1 Reaelwerk
Die SchweilRnahte sind einer Sich rziehen und, ’ egelwerke
falls erforderlich, nach dem Farbeindri ahren auf Oberfla- DIN EN 545 Rohre, Formstiicke, Zubehorteile aus

ruchte Schweilk- duktilem Gusseisen und ihre Verbin-
werden stichproben- dungen flr Wasserleitungen - Anforde-
rungen und Prifverfahren

chenfehler zu prifen. Nicht auf Di
nahte, beispielsweise bei Mauerflfinsche
weise auf Oberflachenfehleffgepr

Beim Prifen festgestellte Fehler; Oberflachenporen oder Ris- DIN EN 598 Rohre, Formstiicke, Zubehorteile aus
se in oder neben der Sch naht, sen vor dem Ausbessern duktilem Gusseisen und ihre Verbin-
vollstandig ausgeschliffefun Beachtung von Abschnitt 5 dungen fir die Abwasser-Entsorgung
geschweildt werden. - Anforderungen und Prifverfahren

DIN EN 969 Rohre, Formstiicke, Zubehorteile aus
duktilem Gusseisen und ihre Verbin-
dungen fir Gasleitungen - Anforderun-

8 Arbeitsschutz
it hochnickelhaltigen Schweil3zu-

satzen entsteh ikrauche mit zum Teil hohen Anteilen .

an Nickeloxi sind gezielte luftungstechnische MaRnah- gen und Prifverfahren

men zur Re Atemluft der Schweiller bei derartigen DIN EN ISO 1071 Schweilzusatze - Umhiillte Stabelek-
Schweilagbelte ichtbar. Dies gilt u. U. auch auf3erhalb von troden, Drahte, Stabe und Filldraht-
Schwei rksta . B. bei Arbeiten an Rohren, die in Graben elektroden zum Schmelzschweillen
verlegt si ier kann es, vor allem dann, wenn die Arbeitsstelle von Gusseisen - Einteilung

z. q witterungsbedingt eingehaust ist, zu unzulassig DIN EN 1610

; PR Einbau und Prifung von Abwasserlei-
herungen an Schweilrauch kommen. Weiterhin gilt tungen und -kanélen

asbesonilere bei Schweillarbeiten auf Baustellen der elektri-




