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1. Geltungsbereich

Dieses Merkblatt gilt fir den Einsatz von qualifiziertem Schweil3-
aufsichtspersonal fiir das Gusseisenschweifen in Anlehnung an
DIN EN 1011-8, Tabelle B1 und B2.

2, Zweck
Wie in der DIN EN 1011-8 aufgefihrt (Abschnitt 10.1) ist der Be-
darf einer verantwortlichen Schweiaufsicht zu berticksichtigen.

Die Ausbildungsinhalte fiir SchweiRaufsichtspersonen fir Guss-
eisenwerkstoffe sind in der DVS Richtlinie 1176 Beiblatt 1 bis 4
beschrieben.

Der Grad der Qualifizierung richtet sich nach den Qualitatsstufen
der DIN EN ISO 3834 Teil 2 bis 4.

3. Schriftum
3.1. Regelwerk
DIN EN 287-6 Prifung von Schweilern - Schmelz-
schweil3en - Teil 6: Gusseisen
DIN EN 1011-8 Schweilen - Empfehlungen m
Schweien metallischer Werkst
Teil 8: SchweilRen von Gussej
DIN EN 1274 Thermisches Spritzen - P
sammensetzung, tea
dingungen
DIN EN 1561 GielRRereiwesen - G ait La-
mellengraphit
DIN EN 1562 GieRereiwesen - Tempergs
DIN EN 1563 GielRereiwe: Gusseisen mit Kugel-
graphit
DIN EN 1564

DIN EN ISO 1071

L 4

DIN EN ISO 3834 Q

atsanforderungen fur das
melzschweilen von metallischen
stoffen

DIN EN ISO

eil 1: Kriterien fur die Auswahl der
geeigneten Stufe der Qualitatsanfor-
derungen

- Teil 2: Umfassende Qualitatsanfor-
derungen

DIN EN ISO 3834-3
DIN EN ISO 3834-4

DIN EN ISO 3834-5

DIN EN ISO 6520-1

DIN EN ISO

ISO 1 @

ISO/TR 10809-2
CEN ISO/TR 15608

DVS 1148
DVS 1149
DVS 1176
Beiblatt 1 bis 4

DVS 1502-1

DVS 1502-2

- Teil 3: Stan lit nforderun-
gen
- Teil 4: e Qalitatsanforde-

nte, deren Anforde-
rden missen, um die
ung mit den Anforde-
ISO 3834-2, ISO 3834-3
834-4 nachzuweisen

iBen und verwandte Prozesse
ilung von geometrischen Unre-
aligkeiten an metallischen Werk-
stoffen - Teil 1: Schmelzschweil’en

weilaufsicht - Aufgaben und Ver-
wortung

Anforderung und Qualifizierung von
Schweillverfahren flir metallische
Werkstoffe - SchweilRverfahrenspru-
fung - Teil 3: Schmelzschweillen von
unlegierten und niedriglegierten Guss-
eisen

Anforderung und Qualifizierung von
Schweilverfahren fir metallische
Werkstoffe - SchweilRverfahrenspri-
fung - Teil 7: Auftragschweil3en

Gusseisen - Teil 2: Schweilen

SchweilRen - Richtlinien fiir eine Grup-
peneinteilung von metallischen Werk-
stoffen

Priifung von Schweilern - Lichtbogen-
handschweiflen an Rohren aus dukti-
lem GulReisen

DVS-Lehrgang Ausbildung und Pri-
fung von GuReisenschweillern

DVS-Lehrgang Ausbildung und Pri-
fung von Personen zur Schweil3auf-
sicht beim GuReisenschweillen

LichtbogenhandschweiRen an Rohren
aus duktilem Gusseisen - Schweil3-
technische Grundsatze

LichtbogenhandschweiRen an Rohren
aus duktilem Gusseisen - Anschwei-
en von Teilen aus duktilem Gussei-
sen oder aus Stahl

Veroffentlichung wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
Bea empfohlen. Der Anwender muss jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig
ine’ ung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.

DVS, Ausschuss fir Technik, Arbeitsgruppe ,Schweilen von Gusswerkstoffen®

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Telefon (02 11) 15 91- 0, Telefax (02 11) 15 91- 150
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