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urchgéngige

eillverbindun-
rsystemen nach DIN
401 und AGFW FW

rohrleitungen auf der Baustelle PE-
gen an werkmaBig gedammten Mant
EN 253, 448, 488 und 489 bzw.
420 ausfihren.

Die Richtlinie ist Grundla
holungsprifung in der sach-
PE-Schweilarbeiten mj

el
h

(ifung sowie die Wieder-
rechten Ausfihrung von
tellengeeigneten Verfahren

Warmgasziehschweil} und Warmgasextrusionsschweif3en
(WE).

Die Richtlinie gilt ere Verfahren wie das Heizele-
mentstumpfsch S) im Rahmen der werkmaRigen Her-

tlicken oder fiir das ebenfalls bau-
hweilRen (HM).

der gBchweillarbeiten hangt wesentlich von den
sen, Fertigkeiten und dem Qualitatsbewusstsein
eillers ab. Fir die Sicherung der Qualitat von Schweil3-
&¥daher die Kenntnisse und Fertigkeiten in einer
g nachzuweisen. Sie bleiben nur dann erhalten, wenn der
iler in ausreichendem Umfang regelmaBig mit Schweil-
beschéftigt wird. Eine Uberwachung des Schweilers
wahrend der SchweilRarbeiten durch SchweilRaufsichtspersonal
ist grundsatzlich empfehlenswert.

Anwendung dieser Richtlinie stellt sicher, dass die Prifung
ch einer einheitlichen Prifrichtlinie an einheitlichen Prifsti-
cken unter einheitlichen Bedingungen erfolgt.

Eine nach dieser Richtlinie abgelegte Schweilerpriifung gewahr-
leistet, dass der geprufte Schweiler das nach dem Stand der
Technik erforderliche MindestmaR an Kenntnissen und Fertigkei-
ten nachgewiesen hat.

Die erfolgreich abgelegte Schweillerprifung kann als personen-
bezogener Qualifikationsnachweis gemal DIN EN 489 angese-
hen werden.

2 Priifstellen und Priifer fiir KunststoffschweiBer

Die Priifung wird an einer Prtfstelle von einem Prifer fur Kunst-
stoffschweier!) abgenommen. Die Priifstelle muss tber die
erforderlichen Einrichtungen zur Durchfiihrung der Prifungen
verflgen. Wird die Prifung im Anschluss an einen Vorbereitungs-
lehrgang auf die Prifung z. B. nach Richtlinie DVS® 2284 vorge-
nommen, dirfen Ausbilder und Prifer bei keinem Prifungsteil-
nehmer identisch sein.

rungen an Prifstellen und Prifer fir Kunststofffligetechniker” (Vereinbarung DVS®/VdTUV). Die Priifstellen kdnnen bei den
in Disseldorf und des VdTUV in Essen erfragt werden.

eroffe ng wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und von der Arbeitsgruppe ,Schulung und
enehmigt. Sie ist fur DVS®-BiIdungseinrichtungen verbindlich. Der Anwender muss jeweils priifen, ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig ist.
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3 Voraussetzungen fiir die Priifungen und Bezeichnung

Es wird zwischen Erst- und Wiederholungsprufungen unterschieden.

Fir die Zulassung zur Erstprifung gelten die Festlegungen in Ab-
schnitt 3.1. Fir die Zulassungen zu den Wiederholungsprufun-
gen gelten die Festlegungen in Abschnitt 9.

3.1 Zulassung zu den Erstpriifungen

An den Erstpriifungen duirfen nur Schweiler teilnehmen, deren
Ausbildung und bisherige Tatigkeit erwarten lassen, dass sie
ausreichende Fachkenntnisse und Fertigkeiten haben, um die
Priifung zu bestehen. Dies ist in der Regel der Fall, wenn eine
der nachstehend aufgefiihrten Bedingungen erfiillt ist:

a) Giiltige Prifbescheinigung nach Richtlinie DVS® 2212-1, Unter-
gruppe |-5 und II-1 und mindestens einjahrige Erfahrung als
Kunststoffschweier und ausreichende Kenntnisse der Werk-
stoffe und Verfahrenszusammenhéange auf der Basis der DVS-
Richtlinien, in der Regel durch die Teilnahme an speziellen,
auf die Erfahrung und das Fachwissen des Teilnehmers abge-
stimmten Schulungseinheiten.

Technische Ausbildung (z. B. Facharbeiter oder Geselle in einem
einschlagigen Beruf), ausreichende Erfahrung in der Verarbei-
tung von Halbzeugen aus thermoplastischen Kunststoffen mit
den Schweillverfahren WZ und WE und erfolgreiche Teilnahme
am Lehrgang zur Vorbereitung auf die Schweif3erpriifung nach
Richtlinie DVS® 2284.

Technische Ausbildung (z. B. Facharbeiter oder Geselle in einem
einschlagigen Beruf) und erfolgreiche Teilnahme an

— einem Grundlehrgang Uber die Verarbeitung von Halbzeug
aus thermoplastischen Kunststoffen,

— dem Lehrgang zur Vorbereitun% auf die Kunststoffschwei-
Rerprifung nach Richtlinie DVS™ 2284.
Die Ausbildung ist durch Zeugnisse und die praktische Arbeit
durch Firmenbescheinigungen nachzuweisen. Im Zweifelsfall kann
die Prifstelle einen Zulassungstest durchfiihren.
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3.2 Grund- und Schweizusatzwerkstoffe

Die Prifung ist mit PE-Werkstoffen durchzuflihren, deren Ei
schaften DIN EN 253 entsprechen. Die Schmelzflussraten d
verschweilRenden Materialien dirfen sich bei Prifung nac
EN 253 hochstens um 0,5 g/10 min unterscheiden.

deten Grund- und Schweillzusatzwerkstoffe misse tig
gekennzeichnet sein.

3.3 Bezeichnung

ach dieser Richt-
chweillen von
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ten erforderlichen
der Sicherheit:
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besitzt. Die Prifung schlieft folgen-

de Sachgebi
Thermoplasti
— BezeigtBiung,

rhalten,

— Festigk
y N

— Einfluss von Temperatur,
— Qualitat und Zustand der Halbzeuge sowie Schweillzusatze,

Schweillen:

— Besonderheiten der Verfahren WZ und WE bei Kunststoffi
rohren,

— Anforderungen an Grund- und Schweil3zusatzwerks
Ausfuhrungsqualitaten,

Schweillparameter,
Nahtvorbereitung,

Durchfiihrung der Schweiverfahren,
Schweilprotokoll,
— Arbeitssicherheit.

ice-Verfahren.
ragen, im Rah-
15 Fragen zu be-
ers sind zulassig,
abenstellung zu klaren.

2212-1, Untergruppe I-5
9P 2212-4 kénnen zeitlich
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Der Nachweis erfolgt im schriftlichen
Im Rahmen der Erstpriifung sind mij

Die Prifungen nach Richtlj
und II-1, sowie nach Richt
direkt aufeinander folge
gefiihrt werden. In di
einmal abzulegen.

Ufung hat der SchweilRer ein Prifstlick
iBen und fir jede Schweillnaht ein
ach Richtlinie DVS® 2207-3 und -4 zu er-

aweilRen missen den Anforderungen nach Richtlinie
eiblatt 2 genligen.

r Schweilier kann selbst entscheiden, ob er eigene Werkzeuge
u chinen (bzw. die seines Arbeitgebers) oder diejenigen

r Priiistelle verwendet. Sofern der Schweil3er nicht die Gerate
de fstelle verwendet, ist ein gesonderter Nachweis iber den
inwandfreien Zustand dieser Fremdgerate zu flhren. Dabei sind
Anforderungen an die SchweilRmaschinen und Schweillgerate,
” B. in Richtlinie DVS® 2207-4 Beiblatt 2 fiir das WE-Schweilen
genannt, vorrangig zu berlcksichtigen. Gegebenenfalls ist die
Prifung der Fremdgerate durch die Prifstelle in die Kunststoff-
schweilRerprifung zu integrieren.

Fur die personliche Schutzausristung ist der Schweiller eigen-
verantwortlich.

5 SchweiBen des Priifstiicks

5.1 SchweiBaufsicht

Um eine ordnungsgemale Herstellung des Prifstiicks sicherzu-
stellen, wird dieses unter Aufsicht eines DVS®—SchweifLerprUfers
bzw. einer im Einvernehmen mit dem Schweilerpriifer bestellten
Aufsicht" geschweilfdt.

5.2 Prifstiickvorbereitung sowie Erstellung des Priifstiicks

Das Prifstlick ist wahrend der Schweilnahtvorbereitung und der
Durchfiihrung der Schweiverfahren in baustellenahnlicher Lage
Uber dem FufRboden zu fixieren. Die Hohe der an den freien Stahl-
Mediumrohrenden anzubringenden Unterstiitzungen darf vom
FuBboden bis zur Unterkante des Stahl-Mediumrohres 200 mm
nicht Gberschreiten. Der Abgang ist um 45° aus der Senkrechten
zu neigen. Angaben zur Lagefixierung des Prifstlicks, zu den
Abmessungen und den auszufiihrenden Schwei3nahten sind Bild 1,
Bild 2 und Tabelle 1 zu entnehmen.

Das Prufstlck ist fur das Schweiflen fachgerecht vorzubereiten.

R @ r Kunststoffschweien nach Richtlinie DVS® 2213 oder gleichwertig qualifizierte SchweiBaufsichtsperson.




