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Qualitatsanforderungen an Betriebe
zum SchweiBen von Tragwerken,
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DVS

Richtlini

Bereich SchweilBarbeiten im Tragwerksbau, Schienenfahrzeug- und Druckgeratebau ausfiihren.

Jjeweiligen Anwendungsbereich mal3gebenden Fachgrundnormen.

weitere Regeln der Technik werden die jeweils giitigen Fassungen der Ausgabe dieser Richtlinie zugr
lung und vollsténdigen Titel siehe Abschnitt 4.

Fir die gegenseitige Anerkennung effiillter Qualitdtsanforderungen an den Schweil3betrie e
bereichen nach Abschnitt 3 gelten die Bedingungen nach DIN EN ISO 3834 ff.

Die Richtlinie bietet eine Ubersicht iiber die derzeitigen Anforderungen an Betrieb und schweitechnisches Person

Die in Abschnitt 3 fiir das Schweil3en zugrunde gelegten Fachgrundnormen sind in internationale Fachgrundn,
Die européischen Fachnormen (Produkt- bzw. Anwendungsnormen) sowie die anderen technischen Regeln

Fiir die in dieser Richtlinie behandelten Normen — Fachgrundnormen und Fachnormen (Produkt- bzw,An

ungsnormen) — sowie
Die Zusammenstel-

iedenen Anwendungs-
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Z 1 SchweiBarbeiten im geregelten Bereich
g Geschweildte Bauteile, welche die 6ffentliche Siche ie Ord-
£ nung und insbesondere Personen gefihgden kdnnen, sind nur
5 unter Einhaltung bestimmter Anforderu an Betrieb und Per-
2 sonal herzustellen. Die Anforderun jepnach Anwen-

dungsbereich in Produktnorme
chen Regelungen und/oder Be'
die Erfullung der Anforderungen a
Sinne der internationalen Bedi

ff. [1] zu verstehen sind, sie ellfen die schweilltechni-
schen Qualitétsanfordsunge ach R@htlinie DVS 1901-2 [1a].

i Nerungen

n Herstellung von der Sachkenntnis
ung der damit betrauten Personen so-

2 Erfiillung von Qu

sonal in den verschied
technik bietet Merkhlat

ndungsbereichen der Schweil3-
y2-1[2].

bschnitt 2.4) geschweilte Bauteile herstel-
hlagigen Produkt-/Anwendungsnormen fest-
ereich sowie die personellen Anforderungen
s den folgenden Abschnitten hervor.

iecb muss Uber Einrichtungen verfiigen, mit denen sach-
gerechte und reproduzierbare Schweilarbeiten durchgefiihrt
werden kénnen. Hierunter werden beispielsweise Maschinen und

lagen einschlieBlich zugehdériger Vorrichtungen zum Schwei-

n verstanden. In besonderen Fertigungsbereichen werden ggf.

nrichtungen zum Warmebehandeln und zum Priifen von Schweil3-
verbindungen gefordert. Verfigbar sein muss eine Werkstatt
oder ein Montageplatz, wo sachgerechte und von der Witterung
oder von betrieblichen Einfliissen unabhangige Schweilarbeiten
durchgefiihrt werden kénnen. Zu beachten sind die einschlagigen
Unfallverhitungsvorschriften, insbesondere BGV A1 und BGR 500,
Kapitel 2.26 [4; 5].

2.3 Mindestanforderungen an das schweiStechnische
Personal

Der Betrieb muss uber sachkundiges Personal (SchweiRauf-
sichtsperson(en), Schweiler) und, soweit vollmechanische bzw.
automatische Verfahren zum Einsatz gelangen, Bediener ver-
fugen. Die dem Betrieb angehérende(n) Schweiaufsichtsper-
son(en) ist/sind eine Fachkraft/Fachkrafte mit nachweislicher
Qualifikation und Erfahrung. Bei mehreren Schweilaufsichtsper-
sonen muss die Verantwortung im Betrieb fiir jeden Einzelnen
festgelegt sein.

2.4 SchweiBaufsichtspersonal

Je nach der Fertigung und den Festlegungen in den Produkt-/An-
wendungsnormen bzw. anderen technischen Regeln wird geman
DIN EN ISO 14731 [6] unterschieden in:

— umfassende technische Kenntnisse (entsprechend dem
Schwei&in(genieur, z. B. internationaler Schweif3fachingenieur
nach DVS®-lIW-Richtlinie 1170 [7]),
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— spezielle technische Kenntnisse (entsprechend dem
Schweilltechniker, z. B. internationaler Schweif3techniker nach
DVS®-lIW-Richtlinie 1170 [71),

— technische Basiskenntnisse (entsprechend dem Schweil3-
fachmann, z. B. internationaler SchweiRfachmann nach
DVS®-lIW-Richtlinie 1170 [71),

— andere SchweiBaufsichtspersonen (zum Beispiel Betriebs-
ingenieur, Werkmeister, Handwerksmeister mit langjéhriger
Betriebserfahrung und entsprechenden Kenntnissen).

2.5 Schweifer und Bediener

SchweiRer fiir manuelles oder teilmechanisches Schweilen mis-
sen nach DIN EN 287-1 (Stahlschweifl3er), DIN EN ISO 9606-2
(Aluminiumschweier), DIN EN ISO 9606-3 (Kupferschweiler),
DIN EN ISO 9606-4 (NickelschweiRer) oder DIN EN ISO 9606-5
(Titanschweiler) mit Erfolg geprift sein. Sie miissen eine gliltige
SchweiRer-Priifungsbescheinigung besitzen [8 ... 12]. Der Gel-
tungsbereich der Schweilerprifung muss den Einsatzbereich
des Schweilers vollstandig abdecken.

Es wird eine Ausbildung nach der Richtlinie DVS®-IIW/EWF
1111 empfohlen [13].

Das Bedienpersonal von vollmechanisierten und automatisierten
Schweileinrichtungen wird nach DIN EN 1418 (ISO 14732) [14]
geprift.

3 Anforderungen in verschiedenen Anwendungsbereichen

Die personellen Anforderungen an den Betrieb unter Beriicksich-
tigung des Anwendungsbereiches nennt Tabelle 13 dieser Richt-
linie. Die folgenden Abschnitte gehen auf die einzelnen Anwen-
dungsbereiche naher ein.

3.1 Schweien von Tragwerken aus Stahl

Fur die Herstellung von Tragwerken aus Stahl im bauaufsicht-
lichen Bereich sind die Bedingungen nach DIN EN 1090:

— Teil 1: Konformitdtsnachweisverfahren fiir tragende Bauteile,

— Teil 2: Technische Regeln fir die Ausfihrung von Stahltr;
werken zu erfillen [15; 16; 16a).

Die Erfullung der Anforderungen nach den genann
hat der Betrieb gegeniber einer notifizierten Stelle na
sen. Die vom Betrieb zu erfilllenden Anforderungen rj
nach der jeweiligen Ausfiihrungsklasse (EXC) der ge
Stahlbauteile.

Das eingesetzte Schweiaufsichtspersonal muss den A
rungen von DIN EN ISO 14731 geniigen.

Es mussen gepriifte Schweiler nach DIN 1 eingesetzt
werden.

Sofern vollmechanische oder auto iBverfahren
angewendet werden, muss das einges Personal uber eine
Bedienerpriifung nach DIN EN 1418 verfigen.

3.1.1 Regeln fiir die Ausfg‘brun n StalJtragwerken nach

DIN EN 1090
Nr CE-Kennzeichnung von
alt h"®e Regeln zur Durchfiih-

DIN EN 1090-1 legt die Anfor,
enen Produktionskontrolle

Stahlbauteilen fest. Sie e
rung und Beurteilung d
(siehe Abschnitt 3.1.2.2).

DIN EN 1090-2 ent
rung von Stahltrag

schen Regeln fir die Ausfiih-

sprechende
messung ung

Teil 1-1

rm DIN EN 1993: Eurocode 3 (Be-
von Stahlbauten) [17] zu beachten:

Teil 1-3  Allgemeine Regeln — Ergénzende Regeln fiir kalt-
geformte dinnwandige Bauteile und Bleche,

Teil 1-4  Aligemeine Bemessungsregeln — Ergédnzende Reg
zur Anwendung von nicht rostenden Stahlen,

Teil 1-5  Plattenférmige Bauteile,

Teil 1-6  Festigkeit und Stabilitat von Schalen,

Teil 1-7  Plattenférmige Bauteile mit Querbelastu

Teil 1-8 Bemessung von Anschlissen,

Teil 1-9  Ermidung,

Teil 1-10 Stahlsortenauswahl im Hinblick au zalgkeit
und Eigenschaften in Dickenricl >

Teil 1-11 Bemessung und Konstruktio werken mit
Zuggliedern aus Stahl,

Teil 1-12 Zusétzliche Regeln gair von DIN EN 1993
auf Stahlguten bis S

Teil 2 Stahlbriicken,

Teil 3-1  Tuarme, Maste un steine — Tirme und Maste,

Teil 3-2  Tlrme, Maste un orngteine — Schornsteine,

Teil 4-1

Teil 4-2

Teil 4-3

Ausfiihrungsklasse EXC (Execution Class)

N EN 1090-2 regelt die Ausfithrung von Tragwerken aus Stahl.
nlich den Herstellerqualifikationen A bis E von DIN 18800-7
0] legt diese Norm vier Ausfiihrungsklassen EXC (Execution
Classes) fest. Fur die Wahl der Ausfiihrungsklasse sind die:

— Schadensfolgeklasse CC (Consequence Class),
— Beanspruchungskategorie SC (Service Category),
— Herstellungskategorie PC (Production Category)
zu bericksichtigen, siehe Tabelle 1 (Seite 3).
Schadensfolgeklasse CC (Consequence Class)

Hierzu siehe DIN EN 1990, Tabelle B.1, und DIN EN 1991-1-7,
Tabelle A.1.

Sowohl DIN EN 1990 als auch DIN EN 1991-1-7 teilen in drei
mogliche Schadensfolgeklassen ein:

— CC1: niedrige mégliche Schadensfolge,
— CC2: mittlere mégliche Schadensfolge,
— CC3: hohe mdogliche Schadensfolge.

Der ubliche Tragwerksbau folgt im Wesentlichen der Schadens-
folgeklasse CC2, siehe Tabelle 2.

Beanspruchungskategorie SC (Service Category)
Hierzu siehe DIN EN 1090-2, Tabelle B.1.

Die Beanspruchungen sind in die zwei Kategorien SC1 fir vor-
wiegend ruhende Beanspruchungen und SC2 fiir Ermiidungs-
beanspruchungen unterteilt, siehe Tabelle 3. (Fir Krane gelten
Sonderregelungen; siehe DIN EN 1991-3 und DIN EN 13001-1
[211)




