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Ersetzt Aus@ibe st 1996
Dieser Text richtet sich an Manner und Frauen in gleichem Mal3e. Zur besseren Lesbarkeit wurde im Text jedoch auf rchgéngige
Formulierung in ménnlicher/weiblicher Form verzichtet und es wird nur die ménnliche Form genannt.

Inhalt: ge Tatigkeit erwarten lassen, dass si€gau de Fachkennt-
nisse und Fertigkeiten haben, umdie ung zu bestehen. Dies
1 Geltungsbereich und Zweck ist in der Regel der Fall, wenn di nd aufgefiihrten Be-
2 Voraussetzungen dingungen 2.1 bis 2.4 erflllt sind:
3 Profil der Kenntnisse und Fertigkeiten
3.1 Kenntnisse 2.1 Berufliche Ausbildun ung im Kunststoff-
3.2 Fertigkeiten schweillen gemaR T3
4 Nachweis der Kenntnisse und Fertigkeiten
2.2 Priifungsbesche ch DVS® 2212 mindestens
fiir die in 2.4 aufg ntergruppen, deren Giiltig-
1 Geltungsbereich und Zweck keitsdauer m¢ Woerschritten sein darf

Diese Richtlinie gilt fr die Prifung zum Fachmann fiir Kunststoff- 2.3 Ausreiche
schweilRen. Dieser Qualifikationsnachweis ist Voraussetzung fiir Wort und S
den Einsatz als Schweiaufsicht zur Sicherstellung der Qualitat
von SchweiRarbeiten mit thermoplastischen Kunststoffen im Be- 2.4
hélter-, Apparate-, Rohrleitungs- und Deponiebau sowie Abdich-
tungen und Auskleidungen. Der Fachmann fiir Kunststoffschwei-
RBen soll insbesondere dort tatig werden, wo Auftraggeber oder
zustandige Stellen seinen Einsatz verlangen, bzw. wo hohe An-
forderungen an Sicherheit und/oder Belastbarkeit gestellt wer-
den. Im Weiteren ist er fur die planméaRige Uberwachung der
Schweiler zustandig, durch die eine Verlangerung der Geltungs-
dauer der Schweilerpriifung erreicht werden kann. Diese Richt-
linie gilt nicht fir die SchweiBaufsicht von Schweilarbeiten
Rohren und Robhrleitungsteilen aus PE-HD in der o&ffentlighen
Gas- und Wasserversorgung sowie fir das industrielle Se -1 Werkstoffe
schweilten. Struktur und Eigenschaften der Kunststoffe, Erkennen von
Kunststoffen, Zustandsbereiche

— Schweilitechnisch wichtige Kunststoffe: PVC, PE, PP, PVDF
und andere Thermoplaste

sse der deutschen Sprache in

offschweiBerpriifungen
t 3 Untergruppen vorliegen, je eine aus den

ementschweien (HS, HD; HM, HH), Warmgas-
WF, WZ, WU), WarmgasextrusionsschweilRen (WE).

il der Kenntnisse und Fertigkeiten

3.1 Kenntnisse

2 Voraussetzungen

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

An der Prifung zum Fachmann fiir Kunststoff apdurfen — Einsatzgrenzen (Temperatur, Festigkeit, chemische Widerstands-
nur solche Personen teilnehmen, deren Ausbilc@n isheri- fahigkeit)
Tabelle 1. Berufliche Ausbildung und E| ng im KunststoffschweiRen.
Zusétzliche Erfahrung im KunststoffschweiRen
Berufliche Ausbildung mit Abschlu
keine 2 Jahre 3 Jahre
a. Industriemeister Fachrichtung tstoff und Kautschuk mit Schwerpunkt X
Kunststoffbearbeitung
b. Industriemeister Fachricling Kumtstoff und Kautschuk mit Schwerpunkt X
Kunststoff- und Kautgghu ung
c. Handwerks- und Ipgpistri ister Fachrichtung Metall oder anderer technischer X
Berufe
ieugdler Fachrichtung Kunststoff-, Holz- oder Metall- X
leichbaren nachgewiesenen Kenntnissen und Fertigkeiten entscheidet die Priifungskommission im
mit der Ausbildungsstatte.

ng wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und von der Arbeitsgruppe ,Schulung und
nehmigt. Sie ist fur DVS®-BiIdungseinrichtungen verbindlich. Der Anwender muss jeweils prifen, ob die ihm vorliegende Fassung noch guiltig ist.
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3.1.2 Konstruktive Gestaltung

StoRarten, Fugen- und Nahtformen
Zeichnerische Schweil3nahtdarstellung
Werkstoff- und schweilRgerechtes Konstruieren

3.1.3 MaBnahmen vor dem SchweifRen

Transport und Lagerung der Halbzeuge, Formteile und
Schweillzusatze

Schutz der Schweillstelle vor Umgebungseinfliissen
Kontrolle der Halbzeuge, Formteile und SchweilRzusatze
Kontrolle der Schweieignung

3.1.4 Verhalten der Kunststoffe beim Schweillen

Technologische Kenndaten

Schweileigenspannungen sowie MalRnahmen zu deren
Reduzierung

3.1.5 SchweiRverfahren und Gerate, SchweilRparameter,

Anwendungsgrenzen

Warmgasfachel- und Warmgasziehschwei3en

Heizelementstumpf- und Heizelementmuffenschweil’en,
HeizkeilschweiRen, Heizwendelschweillen

WarmgasextrusionsschweilRen
Weitere Schweilverfahren, z. B. Reibschweilen
Anforderungen an Maschinen, Gerate und Einrichtungen

3.1.6 Priifung von Kunststoffschweiverbindungen
Zerstérungsfreie Prifungen: Sicht- und MaRkontrolle, Durch-

strahlungsprifung, Ultraschallprifung, Prifung mittels
elektrischer Hochspannung, Druck- und Vakuumpriifung

Zerstérende Prifungen: Zugversuch, technologischer Biege-

versuch, Schlagzugversuch, Kerbschlagbiegeversuch, Stift-
eindriickversuch, Zeitstandversuche, Scher-/Schélversuch

Dichtheitspriifung, Druckprifung

3.1.7 MaBnahmen zur Qualititssicherung

Aufgaben und Verantwortung
Eigenliberwachung

Fremduberwachung

Schweillpersonal (Ausbildung, Zertifizierung)
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3.1.8 Technische Regelwerke, gesetzliche Vorschriften

— DVS-Richtlinien und -Merkblatter
— Normen und andere technische Regelwerke
— Gesundheitsschutz und Arbeitssicherheit

3.2 Fertigkeiten

3.2.1 Vorbereitung zum Schweifen und Umga it
SchweiBmaschinen und -gerdten

Feststellen der Funktionstiichtigkeit von Sck
und -geraten

Priifung der Schweileignung durch Abr
versuche

Einstellen, Prifen und Protokollieren
Herstellen von Prifstiicken und
vorgange

— Anfertigen von Probekdrpern

3.2.2 Priifverfahren zur Qi
der Ergebnisse
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weilverbindungen:
jifung mittels elektrischer
Hochspannung

Zerstérende Py
Zugversuch,
Schalversucl

2iBverbindungen:
egeversuch, Torsionsversuch,

rvermeidung und -beseitigung

rifung nachzuweisen. Es werden die Stoffgebiete nach
t 3.1 geprift.

Fertigkeitsprifung hat der Prifungsteilnehmer nachzuwei-
n, dass er in der Lage ist, seine Kenntnisse in die Praxis umzu-
tzen. Hierzu wird eine Aufgabe gestellt, die wesentliche Inhalte

er Abschnitte 3.2.1 und 3.2.2 enthalt.

Prifergebnis, Nachpriifung und Zeugnis regelt die Priifungsord-
nung (DVS® 2213 Beiblatt 1).




