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Widerstandsbuckel- und Lichtbogenbolzen- DVS
DVS — DEUTSCHER VERBAND schweien von einseitig dick kunststoff-
FUR SCHWEISSEN UND beschichteten Stahlfeinblechen Merkbla
VERWANDTE VERFAHREN E.V. | Indirect projection welding and arc stud welding of DVS 2

onesided thick plastic-coated sheet steel
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1 Einfiihrung

Kunststoffbeschichtetes Stahlfeinblech ist ein Verbundwerkstoff
aus einem im Regelfall beidseitig metallisch Uberzogenen Tra-
gerwerkstoff und einer beidseitigen organischen Beschichtun
der die Eigenschaften beider Werkstoffe in sich vereinigt. Die M€=
sonderen Merkmale sind verbesserte Korrosionsbestandigkeit
auf den beschichteten Flachen, Umformbarkeit und dekora
Aussehen.

Kunststoffbeschichtetes Stahlfeinblech eignet sich fir df¢
ten mechanischen Figeverfahren wie Durch U
Schrauben, Falzen, Klemmen untereinander bz
Werkstof‘fen und fir das Kleben unter Beriicksi
rechter Verbindungsformen.

Unter bestimmten Voraussetzungen ist es auch Wider-
standsbuckelschweifen und das Lichthogenbolzenschweillen
mit Spitzenziindung schweillgeeignet.

2 Geltungbereich

Das vorliegende Merkblatt beschrei
das Widerstandsbuckel- un
einseitig dick kunststoffbes |chtete Stahlfeinblechen bis zu
1,5 mm Blechdicke mifunpes Blechteilen oder solchen
mit metallischen Uberzii lle organischen Beschich-
tungen sind auf alle et en Uberziigen (feuerverzinkt,
elektrolytisch verzin niert, Zink-Nickel-beschichtet,
galvannealed, Zink-. eschichtet, etc.) darstellbar.

Merkblattes sind Decklacke auf Po-
onurethansysteme (PUR, 10-60 pm),

ignete Bedingungen fiir

Beschichtungen i
lyesterbasis (S

siehe DIN EN 10169-1. Neben dem eigent-
gegebenenfalls ein Haftvermittler bzw.

Schutzlack aufgetragen worden (5-15
punkt- und Widerstandsbuckelschweille té@len mit Punkt-
schweillack ist Gegenstand des gfles /S 2933. Das
Punkt-, Buckel- und Rollennahtschw: Stahlfeinblechen
mit schweillbaren, organischen
DVS 2920 beschrieben.

This technical bulletin gi

ings. Almost all sorts
metal coatings (hot -d
aluminium coated,
um coated, etc).

In terms of this@e a letin, “coating” stands for covering
coats based on 2 ¥, 5-30 ym), polyurethane systems

overing coat, an adhesive or a primer may, in
applied (5-15 um). Resistance spot welding
< tance projection welding of steels with a coating for spot
ect of the technical bulletin DVS 2933. Spot-, pro-
and seam welding processes of sheet steel with weldable
ic coatings are specified in technical bulletin DVS 2920.

3 Allgemeine Werkstoffhinweise

undwerkstoff:

IN EN 10130 Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stah-
len zum Kaltumformen — Technische Lieferbe-
dingungen

DIN 1623-2 Flacherzeugnisse aus Stahl — Kaltgewalztes Band
und Blech — Technische Lieferbedingungen —
Allgemeine Baustéhle

DIN EN 10152 Elektrolytisch verzinkte kaltgewalzte Flacher-
zeugnisse aus Stahl zum Kaltumformen — Tech-
nische Lieferbedingungen

DIN EN 10327 Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und
Blech aus weichen Stahlen zum Kaltumformen
— Technische Lieferbedingungen
Achtung: Vorgesehener Ersatz durch DIN EN
10346

DIN EN 10326 Kontinuierlich schmelztauchveredeltes Band und
Blech aus Baustéhlen — Technische Lieferbe-
dingungen
Achtung: Vorgesehener Ersatz durch DIN EN
10346

Kaltgewalztes elektrolytisch veredeltes oder schmelztauchvere-
deltes Band wird auf einer Bandbeschichtungsanlage, Bild 1, in
einer kontinuierlichen Fertigung gereinigt, chemisch vorbehan-
delt und durch Walzenauftrag von flussigen organischen Be-
schichtungsstoffen mit anschlieRender Warmetrocknung bzw.
Warmevernetzung oder durch HeilBverkleben (Laminieren) von

DVS, Ausschuss fiir Technik, Arbeitsgruppe ,Widerstandsschweilen*

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Telefon (02 11) 15 91- 0, Telefax (02 11) 1591-150




Seite 2 zu DVS 2927

Kunststofffolien beschichtet.
aa

Beschichtungs-
station: Schutzlack Oten 1

Einlauf mil Reinigung und
Heftmaschine Vorbehandlung

il

Auslauf

Beschichtungs-
station: Decklack

Schlingenturm

Schlingenturm

Bild 1. Schematischer Aufbau einer Bandbeschichtungsanlage.

Weitere Hinweise uber Liefermdglichkeiten, Sorten, Eigenschaf-
ten, Verarbeitung, Prifung, MaRe, Kennzeichnung, Verpackung,
Transport und Entnahme enthalten die Literaturhinweise bzw. die
Normen DIN EN 10152, DIN EN 10169 1-3 und DIN EN 13523.
Daruiber hinaus kénnen Hinweise zum Produkt und dessen Ver-
arbeitung bei den Herstellern erfragt werden.

agerwerkstoff

4 SchweiBeignung Decklack, ca. 20 ym

Kunststoffbeschlchtetes Stahlfemblech wird im Regel all i in Primer, ca. 5 ym
B orbehandlung, <1 pm

Zinkliberzug, 7-20 ym
Ruckseitenlackierung, 7-15 ym

schichtete Stahlfeinbleche sind nur bedingt schwei
Wesentlicher Einflussfaktor ist die Dicke der
vgl. Bild 2b, Ausfilhrungen A bis E. Der Eins
buckelschweiens und des Lichtbogenbolze eillens ist je-
doch dann méglich, wenn ein metallische
das heiRt, wenn

Schematischer Aufbau von bandlackiertem Blech

— vom Hersteller einseitig beschichtet Dekorfolie, ca. 150 pm

(Ausfiihrung B)

— vom Verarbeiter die Schicht imfSchweilereich entfernt wird
(Ausfuhrung C) L 4 Tragerwerkstoff

— die Unterseite eine Lacksch I allisch leitenden Pig-
menten wie Zinkstaub, Aliggginiu er Graphit aufweist (Aus-

fuhrung D) oder

che geliefert werden

Vorbehandlung, <1 pym

— die Unterseite eine so La chicht aufweist, dass diese Klebstoff, ca. 8 um

durch die Elektrod igfing bzw. durch den schlagar-
tlg aufsetzenden ich durchstoRen wird (Ausfiihrung Vorbehandlung, <1 pm Zinkilb 2.90
inkiiberzug, 7-20 ym
Rickseitenlackierung, 7-15 pm

Schematischer Aufbau von folienbeschichtetem Blech
& Bild 2a. Exemplarischer Beschichtungsaufbau von beschichteten

Stahlfeinblechen.




