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DVS — DEUTSCHER VERBAND
FUR SCHWEISSEN UND
VERWANDTE VERFAHREN E.V.

Voraussetzungen und Verfahren fiir die Erteilung
der Herstellerqualifikation zum Schweifen von
Betonstahl nach DIN EN ISO 17660-1:2006-12 oder
nach DIN EN ISO 17660-2:2006-12

DVS
Richtlinie
DVS 1708

1 Geltungsbereich

Dieses Merkblatt wurde von der DVS Arbeitsgruppe AG A5
,SchweilRen im Bauwesen“ in Zusammenarbeit mit dem ,Koordi-
nierungsausschuss der Stellen fur Metallbauten im bauaufsicht-
lichen Bereich* erarbeitet.

Dieses Merkblatt enthalt unter anderem auch ergéanzende Hin-
weise fiur die Durchfilhrung der Betriebspriifung (Audit) durch
eine anerkannte Prifstelle zur Erteilung von Herstellerqualifika-
tionen zum Schweien von Betonstahl nach Abschnitt 8 und
Anhang D von DIN EN ISO 17660-1:2006-12 und Abschnitt 8 von
DIN EN ISO 17660-2:2006-12. Bewertungen des Herstellers
durch die unabhangige Qualitatsstelle der Firma oder durch den
Kunden nach Anhang D von DIN EN ISO 17660-1:2006-12 erfil-
len nicht die bauaufsichtlichen Anforderungen.

Es dient gleichzeitig den anerkannten Prifstellen als Verfahrens-
anweisung fir die Erteilung von Herstellerqualifikationen zum
Schweillen von Betonstahl.

2 Inhaltverzeichnis

1 Geltungsbereich

2 Inhaltsverzeichnis

3 Verweise auf Normen, Vorschriften und Richtlinien

4 Anforderungen an den Schweillbetrieb

4.1 Allgemeines

4.2  Schweiltechnische Qualitdtsanforderungen

4.3 Schweilltechnisches Personal

Schweiller

Bediener von vollmechanischen oder automatischen

Schweilanlagen

4.3.3 Schweilaufsichtspersonen

4.4 Schweifanweisungen und Qualifizierung von Schwi

verfahren

Lichtbogenschweillen

Qualifizierung eines Schweillverfahrens

Durchfiihrung der Verfahrensprifungen

Anerkennung vorliegender Qualifizierungen

Arbeitspriifungen

5 Betriebspriifung zur Feststellung d
Schweilen

5.1 Allgemeines

5.2 Durchfiihrung der Betriebspriifu

5.3 Betriebsbesichtigung

5.4 Fachgesprach mit den Schwe

5.5 Bewertung von Schweil3pr

sichtspersonen

Erstprifung

Wiederholende Bgri sp

5.6 Ergebnis der BetriebSggiifun

4.41

alifikation zum

Diese Veréffentlic
Beachtung empfohlen?
ist. Eine Haft DV

Ersetzt Ausgabe Jan

6 Bescheinigung uber die Herstellerqualifikati
Schweilen von Betonstahl

6.1 Allgemeines

6.2 Ubergangsregelung

6.3 Geltungsbereiche und Inhalte der Bes

6.4  Geltungsdauer der Bescheinigun

7 Anerkannte Priifstellen

Anlagen:

1. Ablaufdiagramm zur Erteilu inigung Uber die
Herstellerqualifikation zum Sch n vi etonstahl nach

DIN EN ISO 17660:2006-12
2. Antrag auf Erteilung einer
qualifikation zum Schwei
1ISO 17660:2006-12 (Form
3. Ergebnisprotokoll der Eptri
4. Bescheinigung ibeg
Ren von Betonstah
blatt Muster)

iguny’ Uber die Hersteller-
nstéhlen nach DIN EN

3 Verweise a eif) Vorschriften und Richtlinien

rch datierte oder undatierte Verweisun-

den jeweiligen Stellen im Text zitiert und
onen sind nachstehend aufgefiihrt.

Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder

Is sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
i tierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Be-

Betonstahl; Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

Schweien von Betonstahl —
Teil 1: Ausfithrung

DIN 4099-2 Schweillen von Betonstahl —
Teil 2: Qualitatssicherung

DIN 18200 Ubereinstimmungsnachweis fiir Bauprodukte —
Werkseigene Produktionskontrolle, Fremd-
Uberwachung und Zertifizierung von Produkten

DIN EN 287-1 | Prufung von Schweilern — Schmelzschweillen
— Teil 1: Stahle

DIN EN 1418 | Schweilpersonal — Priifung von Bedienern

von Schweileinrichtungen zum Schmelz-
schweiRen und von Einrichtern fir das Wider-
standsschweiBen fiir vollmechanisches und
automatisches Schweilen von metallischen
Werkstoffen

urde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
nwender muss jeweils prifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch gultig
derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.

DVS, Ausschuss fir Technik, Arbeitsgruppe ,Schwei3en im Bauwesen*

>

Bezug: DVS Media GmbH, Postfach 1019 65, 40010 Dusseldorf, Telefon (02 11) 15 91-0, Telefax (02 11) 1591-150




Seite 2 zu DVS 1708

DIN EN ISO | Schweilzusadtze — Umhiillte Stabelektroden

2560 zum Lichtbogenhandschweien von unlegier-
ten Stahlen und Feinkornstahlen — Einteilung

DIN EN ISO | Qualitatsanforderungen fir das Schmelz-

3834 schweil3en von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO | Schweilfen und verwandte Prozesse — Liste

4063 der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO | SchweiBaufsicht — Aufgaben und Verantwor-

14731 tung

DIN EN ISO/ | Konformitatsbewertung — Allgemeine Anforde-

IEC 17021 rungen an Stellen, die Personen zertifizieren

DIN EN ISO | SchweilRen — SchweilRen von Betonstahl —

17660-1 Teil 1: Tragende Schweilverbindungen

DIN EN ISO | SchweilRen — SchweilRen von Betonstahl —

17660-2 Teil 1: Nichttragende SchweiRverbindungen

Richtlinie DVS-EWF-Lehrgang SchweiRaufsicht, Zusatz-

DVS-EWF ausbildung fiir das Schweien von Betonstahl

1175

Richtlinie DVS-Lehrgang Betonstahlschweiler — Schwei-

DVS 1146 Ren von Betonstahl nach DIN EN ISO 17660
fur die Prozesse 111, 114, 135 und 136

MBO Musterbauordnung

MHAVO Musterhersteller und Anwenderverordnung

4 Anforderungen an den SchweiBbetrieb

4.1 Allgemeines

Beim SchweiRen von Betonstéhlen missen die Anforderungen
nach §1 der Muster-Hersteller- und Anwender-VO (MHAVO)
sowie die ggf. abweichenden Festlegungen der jeweiligen Ver-
ordnungen der Lander (HAVO) und die Anforderungen an den
Schweilbetrieb nach Abschnitt 8 und Anhang D von DIN EN ISO
17660-1:2006-12 bzw. Abschnitt 8 von DIN EN ISO 17660-2:
2006-12 erfullt sein.

4.2 SchweiBtechnische Qualitétsanforderungen

Beim Schweillen tragender Schweillverbindungen muss der aus-
fuhrende Betrieb nach Abschnitt 8 und Anhang D von DIN E
ISO 17660-1:2006-12 die schweiBtechnischen Qualitétsg
rungen nach DIN EN ISO 3834-3 erfillen. Der ausfih
Betrieb muss eine Bescheinigung (Zertifikat) iber die Hergi®
qualifikation nach DIN EN ISO 17660-1:2006-12 besitze|
Abschnitt 6).

17660-2:2006-12 besitzen (siehe Absc|

Zertifizierungen nach DIN EN ISO 3834
bauaufsichtlicher Regelungen, kénnen
Prifstelle vertraglich vereinbart werd

Sofern ein Schweilbetrieb zpatzlic

DIN EN ISO 17660-1:2006-12 od N :
auch die Ausstellung eines Zertifik: ach DIN EN ISO 3834
winscht, ist dies bei der Antr: llung gtzlich zu vermerken.

4.3 Schweilltechnisches al

4.3.1 SchweiBer
4.3.1.1 Anzahl der

glltigen SchweiRerpriifungen nach
Yusatzausbildung nach Abschnitt 9.2.1

von DIN EN ISO 17660-1:2006-12 (siehe hierzu Richtlinie DVS
1146) verfugen, wobei die Schweilerprifungen die in der jeweili-
gen Fertigung eingesetzten Betonstahlsorten und ggf. andere
Stahlsorten beriicksichtigen muss.

Anmerkung: Abschnitt 9.2 der DIN EN ISO 17660-2 steht im
Widerspruch zu DIN EN ISO 3834-4, in der gepriifte Schwger
verlangt werden.

In der Regel sind mindestens zwei Schweiler in dem(n) tbe
gend eingesetzten SchweiRprozess(en) erforderlich. Fir z
liche Schweiprozesse, die nur sporadisch eingesetzt wer:
reicht jeweils ein SchweilRer mit entsprechender, giiltig i-
Berprufung.

4.3.1.2 Fachkundliche Priifung

Schweiler, die in Deutschland in Betrieben o
schweilen, missen auch eine fachkundliche
EN 287-1 abgelegt und bestanden haben.
dem Ausland im Rahmen ihrer Scl i
kundliche Prufung abgelegt haben, miis
weisen, dass sie ausreichende Kenntpi
Arbeitssicherheit und Unfallverhiitu
Vermeiden von Schweillnahtfehle

isse Uber das
(siehe nationales

Uber hinaus die Inhalte nach
1146 abdecken.

Die Durchfithrung vo
Festlegungen im Absg

durchgefihrt W
1146 missen vo
fuhrt werden.

heinigungen, ausgestellt von ausldndischen Priif-
n anerkannt, sofern die Prifstelle im jeweiligen
rwort der EN 287-1 genannt ist oder zur Durch-

ng SchweiBerpriifungen nach EN 287-1 eine nationale
regitierung nach DIN EN ISO/IEC 17024 besitzt.

Verléangerung von SchweiBerpriifungsbescheinigungen

ur die Verlangerung der Geltungsdauer von Schweil3erpriifun-
gen gilt DIN EN 287-1. Innerhalb von 24 Monaten miissen min-
destens 8 Arbeitsproben (siehe Abschnitt 9.3 von DIN EN ISO
17660-1:2006-12), davon mindestens 2 im letzten halben Jahr,
geschweilt worden sein. Sofern dies nicht der Fall ist, missen
die Schweiller neu qualifiziert werden (siehe Abschnitt 9.3 von
DIN EN ISO 17660-1:2006-12).

4.3.2 Bediener von vollmechanischen oder automatischen
SchweiBanlagen

4.3.2.1 Anzahl der Bediener

Der Betrieb muss tiber eine ausreichende Anzahl von Bedienern
mit gliltigen Bedienerprifungen nach DIN EN 1418 verfiigen
(siehe Abschnitt 9.2.2 von DIN EN ISO 17660-1:2006-12), in der
Regel jedoch mindestens zwei Bediener pro Anlagentyp. Fir
sporadisch eingesetzte Schweillanlagen reicht ein Bediener mit
entsprechender, giiltiger Bedienerpriifung.

4.3.2.2 Durchfiihrung der Bedienerpriifungen

Die Durchfiihrung von Bedienerpriifungen ergibt sich aus DIN EN
1418 und den ergénzenden Festlegungen im Abschnitt 9.2.2 von
DIN EN ISO 17660-1:2006-12. Die Wahl der Prifungsmethode
nach Abschnitt 4 der DIN EN 1418 bleibt der SchweiRaufsichts-
person Uberlassen.




