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1 Geltungsbereich

Diese Richtlinie gilt fur das Heizelement -Schwenkbiegeschwei-
RBen von Tafeln aus Polypropylen ) PP-H, PP-B und PP-R nach
DIN EN ISO 15013 und Tafeln aus PE') nach DIN EN ISO
14632.
Unter Beachtung der Anweisungen in dieser Richtlinie, kann v IITP, -
einer SchweilReignung innerhalb der nachfolgend gena . b i
Schmelze-MasseflieRraten MFR?) 190/5 ausgegangen wer;
1 0,4 bis 1,0 g/10 min (PP). Entspricht etwa d
MasseflieRrate MFR2) 230/2,16 von 0,2 bis 0,6 g/1
2 0,3 bis 1,7 g/10 min bzw. 0,2 bis 0,7 g/10 min (
Anwendungsgebiet fir das Heizelement-Schwenkb ;
Ren ist hauptsachlich der Behalter- und Apparatebau die \Unteres
Luftungs- und Klimatechnik. Mitgeltende gRightlinien sind DVS Ljatsnlamant

2207-1 und 2207-11.

Bild 2. Schwenkbiegeschweillen mit beidseitiger Erwarmung (Prinzip).
Die Keilflachen des oberen Heizelementes haben einen der Ab-
kantung angepassten Flankenwinkel [a]. Das Heizelement wird
um etwa 75 % der Tafeldicke unter Warmeeinwirkung einge-
driickt, anschlieend ausgefahren und danach die Tafel entspre-
chend dem Flankenwinkel abgekantet. Hierbei werden die plasti-

2 Verfahrensbeschreibung

uch Abkantschwei-
nd Heizelement-
Maschinen, vorwie-

Das Heizelement-Schwenkbiegesc|
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fizierten Fugeflachen unter Fiuigedruck miteinander verbunden.
Tafeln mit s > 15 mm kénnen zur Verkirzung der Anwarmzeit mit
einer keilférmig eingefrasten Nut (Tiefe ca. 0, 5 x Wanddicke) auf
der Tafeloberseite versehen werden, in die das Heizelement ein-
gedriickt wird.

Um den Fugedruck aufbringen zu kénnen, muss der Flankenwin-
kel des Heizelementes kleiner als der Abkantwinkel sein. Emp-
fohlen wird ein Flankenwinkel von o = 87° + 1° fiir rechtwinklige
Abkantungen, bzw. a = 57° + 1° fur Abkantungen von 60°. Nach
dem Abkanten ist die Tafel fir die Dauer der Abkiihlzeit zu fixie-
ren.

Das Verfahren kann sinngemaR fiir den Werkstoff PVDF ange-
wandt werden. Tafeln aus PVC-U und PVC-C werden vorwie-
gend kontaktlos erwarmt und gebogen

3 Allgemeine Anforderungen

Die Qualitat der Schweilnahte wird von der Qualifikation des
Schweilers, der Eignung der verwendeten Maschinen und Vor-
richtungen sowie den Verfahrensparametern beeinflusst. Die
Qualitdt von Schwenkbiegendhten kann mithilfe zerstérender
Prufverfahren untersucht werden.

Die SchweiBarbeiten sind zu Uberwachen. Art und Umfang der
Uberwachung muss zwischen den Vertragspartnern vereinbart
werden. Im Rahmen der Qualitatssicherung ist es angebracht,
vor Beginn und wahrend den Schweiarbeiten Probenéhte her-
stellen zu lassen und diese zu priifen. Die Verfahrensdaten der
Schweilarbeiten sind zeitnah in SchweiBprotokolle einzutragen
(Muster siehe Anhang) oder auf Datentragern zu dokumentieren.

Die Schweier miissen ausgebildet sein und einen giltigen Qua-
lifikationsnachweis besitzen. Art und Umfang der Qualifikation
werden vom Anwendungsgebiet bestimmt, in welchem der
Schweiller tatig ist. Das Heizelement-Schwenkbiegeschweillen
ist dem Heizelement-Stumpfschweiflen von Tafeln zugeordnet,
fur welches die KunststoffschweiRerpriifung nach DVS 2212-1
gilt.

Die zum SchweiRRen verwendeten Maschinen und Vorrichtungen
mussen den Anforderungen von DVS 2208-1 entsprechen. Dari-
ber hinaus gehende Anforderungen werden in dieser Richtlinie
beschrieben.

4 MaBnahmen vor dem Schweilen

4.1 Voraussetzungen zum Schweilen

Der Abkantbereich muss unbeschéadigt sein und ist vor un

gen Umgebungseinflissen wie Kélte, Zugluft, Feuchtigkeitselli*
wirkung und dgl. zu schitzen. Wenn durch ge
men (z. B. geschitzter Arbeitsplatz, Trocknen
sichergestellt ist, dass zum Schweien zulassi

fertigkeit behindert wird — bei beliebig
gearbeitet werden. Gegebenenfalls ist durcl
beschweiRungen unter den zu erwarte,

Falls die abzukantende Tafeﬁnfolg
gleichmaBig erwarmt wurde, is
rechtzeitig vor dem SchweiRen_fi emperaturausgleich zu

des SchweilRvorgan-

4.2 Reinigung

Fur die Herstellung

Sauberkeit und Fettfr it sowohl der Abkantzone als auch der

Werkzeuge und Haizele von wesentlicher Bedeutung. So-
fern erforderlichf¥si ie voIf einer Verschmutzung betroffenen
Zonen unter V@we, es geeigneten Reinigungsmittels zu

4.2.1 Reinigungsmittel

Das Reinigungsmittel, am geeignetsten ist eine Reinigungsflis-
sigkeit, muss aus einem 100 % verdampfenden L&sungsmittel
bestehen, z. B. aus 99 Teilen Ethanol mit einem Reinheitsgrad
von 99,8 % und einem Teil MEK (Methylethylketon, Denaturie-
rung). Nach DVGW 603 gepriifte Reinigungsmittel entspr
dieser Vorgabe.

Die Verwendung der Reinigungsflussigkeit kann mittels
seitig befeuchteter Tuicher erfolgen, welche in einem vers
baren Behéltnis (z. B. Kunststoffbox) aufzubewahren sind.

abliften lassen.

Bei Verwendung von Spiritus kann es durch das da
Wasser zu einer Qualitdtsminderung in der S
kommen.

4.2.2 Reinigen des Heizelementes

dem Schweillvorgang, besonders j
Abschnitt 4.2.1 zu reinigen Es di
gungsmittel oder Papier auf dem
antiadhéasive Beschichtung od
muss im Arbeitsbereich unb

chsel, geman

t verbleiben. Die

4.2.3 Reinigen der Abkan

Die Abkantzone ist u

Die Reinigung ist O ereich hinaus mit einem

Reinigungsmittel ge sch¥itt 4.2.1 vorzunehmen. Wird die
Abkantzone Smals utzt, z. B. durch Berllhrung mit
den Héndg ss der betroffene Bereich erneut gereinigt
werden.

Heizelementtemperatur

NweiRarbeiten ist die zum SchweilRen erforder-
izelementtemperatur zu kontrollieren. Dies erfolgt zum
iteinem schnellanzeigenden Temperaturmessgerat fir
essungen, dessen Fihler eine Auflageflache > 10
. Die Kontrollmessung muss beim oberen Heiz-
en Flanken und beim unteren Heizelement auf des-

Stirnflache erfolgen. Damit sich ein thermisches Gleichge-
cht Binstellen kann, darf das Heizelement friihestens 10 Minu-

h Erreichen der Solltemperatur eingesetzt werden.

belle 1. Heizelementtemperatur.

PE-HD ‘ PP
oberes Heizelement) 210+ 10°C
unteres Heizelement?) ~130°C ‘ ~140°C
1) Bei kleinen Wanddicken und bei PE 100 die obere Temperatur

wahlen.

2) Von der Bauform der Maschine abhéngig. Zu Vorversuchen wird
geraten. Die Tafel muss sich ohne groRen Widerstand biegen las-
sen.

5 Ausfiihren des Schweifens

5.1 Angleichen

Zu Beginn des Schweillvorgangs wird die Abkantzone mittels
oberem Heizelement bei einseitiger Erwdrmung bzw. mittels
zweier Heizelemente bei beidseitiger Erwarmung auf Schweil3-
temperatur gebracht. Unter Druck bzw. durch das Eigengewicht
des oberen Heizelements entsteht eine keilférmige Vertiefung in
der Tafel, was als Angleichen bezeichnet wird. Der Angleichvor-
gang ist abgeschlossen, wenn das Heizelement zu 0,7 x Wand-
dicke in die Tafel eingedrungen ist (siehe Bild 1 bzw. Bild 2).

saubern. &



