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DVS - DEUTSCHER VERBAND Qualitdtsanforderungen an den DVS @

FUR SCHWEISSEN UND SchweilRbetrieb Richtlini
VERWANDTE VERFAHREN E.V. nach DIN EN ISO 3834 DVS 19

Teil 1 von Richtlinie DVS 1901 bietet eine Ubersicht iiber die derzeitigen Anforderungen an Betriebe, d erdlelten Bereich
SchweilBarbeiten insbesondere im Hoch-, Druckgeréte- und Schienenfahrzeugbau ausfiihren.

Teil 2 dieser Richtlinie enthélt schweilBtechnische Anforderungen unter Beriicksichtigung von DIN EN ISO
tatsanforderungen), die in Verbindung mit DIN EN ISO 14731 (SchweiBaufsicht, Aufgaben und Ver:
sind Anforderungen, die zwischen Hersteller und Besteller in einem Vertrag festgelegt werden. Der Her:

Ersetzt ga ni 1997
Richtlinie DVS 1901-2 ist in Zusammenarbeit mit den Zentralverbénden des Handwerks und dem Heinz—Pies@ den.

rt zu effiillen sind. Es

4- fassende Quali-
in diesem Vertrag zu

belegen, dass er die vom Besteller gestellten Anforderungen mit den entsprechenden betrighli irehtungen und anhand von
Konstruktionsunterlagen einschlie8lich der Vorgaben des Bestellers mit qualifiziertem Fach ren kann. Im Falle der
Effiillung von Standard-Qualitédtsanforderungen nach Teil 3 oder von Elementaren Qualitédtsanfo ngen nach Teil 4 von DIN EN
ISO 3834 verringert sich der Anteil schweilBtechnischer Qualitdtsanforderungen geméag der e n Norm

i d internationalen Normen auf-
rechterhalten. Auch das européaische bzw. internationale Regelwerk schreibt den Einsatz qud achpersonals vor, wie gepriifte

und an der Schweil3einrichtung eingewiesenes Bedienpersonal nach DIN EN 1418 (I 292). Die entsprechende Personalqualifika-
tion hdngt vom jeweiligen Anwendungsbereich ab (siehe hierzu Richtlinie DVS 190 F
fern bzw. Priifstellen, beispielsweise bei zerstérungsfreien Priifungen, verbleibt die
unverandert beim Hersteller. In den vertraglichen Unterlagen sind im Sinne einer,
sonen bzw. Stellen fiir die eingesetzten Priiftatigkeiten zu benennen.

Den vertraglichen Anforderungen des Herstellers geméa3 DIN EN ISO 383 d fiir den Auftrag notwendigen Normen und
andere Regeln der Technik zugrunde gelegt (siehe hierzu DIN EN [SFS%Q834- rn noch keine européischen Produktnormen
(Anwendungsnormen) bestehen, gelten die entsprechenden nationa dungsnormen.

Nach européischem und internationalem Konzept sind alle qualitéats SMahmen in iibersichtlicher Weise zu dokumentieren.

Verlangen Normen bzw. vertragliche Regelungen die Einhaltung und S@imentation von qualitdtsgesicherten Fertigungsablaufen ein-
schlie8lich der vom Besteller gestellten Konstruktionsvorgaben, so m der Schweil3betrieb (ber ausreichendes und beféhigtes
Personal fiir Planung, Ausfiihrung und Priifung verfiigen. Weiterhin sind geeignete Einrichtungen fiir die Fertigung und Priifung nach-

zuweisen.
Der Hersteller hat fiir die Pflege von Qualitdtsdokumenten (zf@in B, SchweilBanweisungen, Schweil3er-Priifungsbescheinigungen,
Priifbescheinigungen von Werkstoffen usw.) Sorge zu trage DoMimentationssystem des Betriebes soll sich auf das notwendige

MaR beschrénken.

Im Folgenden werden die wichtigsten Vertragsbeding
lung und Einhaltung eines Auftrags sein.

rigytert. Sie sollen dem Betrieb ein praktischer Leitfaden fiir die Aufstel-
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— der Hersteller die betrieblichen und personellen Méglichkeiten
zur Erfullung der Anforderungen des Vertrags besitzt.

Die Verantwortung fiur den korrekten Abschluss eines Werk-
(Liefer-)Vertrags muss festgelegt werden, und die Auftragsfrei-
gabe darf erst erteilt werden, wenn alle vertraglichen und ande-
ren Anforderungen tberpriift sind.

Sobald die Auftragsbestatigung eingeht, wird der Werk-(Lie-

fer-)Vertrag wirksam.

1.2 Uberpriifung der normativen und bestellerspezifischen
Anforderungen

Der Hersteller muss sicherstellen, dass alle das Produkt betref-
fenden

— Produktnormen (Anwendungsnormen),

— gesetzlichen Regelungen,

— ggf. zusétzliche vom Besteller festgelegte Anforderungen
erfullt werden.

Der Nachweis ist zum Beispiel durch eine Checkliste, Protokolle
oder ahnliches zu fiihren.

Wahrend der Auftragsabwicklung werden alle Anfragen, Bestel-
lungen und Bestellspezifikationen auf korrekte Erfullung der An-
forderungen gepriift.

1.3 Technische Uberpriifung

Alle Konstruktionstétigkeiten des Herstellers erfolgen auftragsbe-
zogen. Die Konstruktionsvorgaben des Bestellers werden auf
Durchfiihrbarkeit tberprift, in die entsprechenden Fertigungs-
unterlagen (Zeichnung, Stiickliste, Schweillplan bzw. Schweil-
folgeplan) Ubertragen und dem Besteller zur Kontrolle und
schriftichen Genehmigung vorgelegt.

Bei der technischen Uberpriifung sind insbesondere nachfolgen-
de Anforderungen zu beriicksichtigen:

— Festlegung der Grundwerkstoffe und SchweiBzusatze sowie

der Eigenschaften der SchweiRverbindung,

— Qualitats- und Abnahmeanforderungen fiir Schweinahte,

— Lage, Zugénglichkeit und Schweilfolge einschlieRlich der Zu-
ganglichkeit fur Uberprifung und zerstérungsfreie Prifung

— die Angabe von Schweillverfahren, zerstérungsfreien Pri
fahren und Warmebehandlungsverfahren,

— Qualifizierung des Personals,

— Vereinbarungen zur Qualitatskontrolle sowie bei
externer Priifer oder Priifstellen,

— Untervergabe.

1.4 Materialbeschaffung

Bei der Beschaffung muss das bestellte utig be-
schrieben werden. Die Bestellung d ollte schriftlich
erfolgen. Es mussen eindeutige An zifikationen

Prafanweisungen, Handhabung und an
(zum Beispiel Umweltvertraglichk u
gemacht werden.

Unter Material/Produkt ist zﬁl te N
— Rohmaterial bzw. Erzeugnisfo
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— normgerechte
— Abmessungen un
— Menge,

— Gewicht,

— Prufprotokdite

ialien/Produkten

Vom Besteller beigestellte Produkte durchlaufen die gleichen
Prifungen wie alle anderen eingehenden Lieferungen.

2 Untervergabe

Der Hersteller muss Unterlieferanten/Zulieferer a dii
Eignung einschliellich der Anforderungen auswahl er-
priifen.

Die Auswahl von Unterlieferanten/Zulieferer sowie d Um-
fang der Uberwachung hangt vom Produktt agSepgen-
stand ab. Gegebenenfalls kann die Auswahl ufgeichnun-
gen Uber die friiher nachgewiesene Fahigke Leiflung des

Unterlieferanten/Zulieferers erganzt werde

rer alle fur den
rderungen zur
und Dokumentatio-

Der Hersteller hat dem Unterlieferan
Unterauftrag erforderlichen Anweisung
Verfigung zu stellen, damit dieser,
nen Uber seine Tatigkeiten ers

Der Unterlieferant/Zulieferer muss
wortung des Herstellers arbej

ftrag und unter Verant-

3 Schweiltechnischeg, Pe'

Nach européischen
jeweiligen Anwendung
aufsichtspersonal
gruppen bestehg
forderungen s ereich der Zustandigkeiten festgelegt

nd internationalen Normen unterstrei-

Is und haben je nach erforderlichem Wissen und
e Anforderungsstufen festgelegt.

SchweilRer n¥ssen entsprechend ihrem Einsatzgebiet eine glilti-
Prifung nachweisen. Fir die verschiedenen Werkstoffgrup-
pe tehen entsprechende Normen, z. B. DIN EN 287-1 (ISO
- fur Stahl, DIN EN ISO 9606-2 fir Aluminiumwerkstoffe.
er fang der SchweilRerpriifung richtet sich nach dem Auf-
tr mfang des Betriebs, das heil’t, der SchweilRer wird praxis-
kgzogen geprift. Er braucht nur nach dem jeweiligen Werkstoff,
nach Schweilposition, SchweilRverfahren und Werkstiickdicke
entsprechende Prifstiicke zu schweien. Das erfolgreiche Prif-
ergebnis ist nach européischem/internationalem Bezeichnungs-
schema zu bestatigen. Bei umfangreicherem Fertigungspro-
gramm sind mehrere Einzelhandfertigkeiten nachzuweisen bzw.
zu bescheinigen. Der giinstigste und kostensparende Prifungs-
umfang wird zweckmaRigerweise mit der Prifstelle abgestimmt.

Die kontinuierliche Beschaftigung und Handfertigkeit des
Schweilers muss auf der Prifungsbescheinigung bestatigt wer-
den. Die Bruchprobe bietet den besten Einblick in das Kénnen
des Schweillers (zum Beispiel Keilprobe). Unabhangig von der
genormten Bruchpriifung sollte regelméaRig die verantwortliche
Aufsicht des Betriebs die Bruchflachenbeurteilung von Stumpf-
und Kehlndhten an Arbeitsproben durchfihren.

Die fachkundliche Priifung ist insbesondere aus der Sicht des
Arbeits- und Gesundheitsschutzes sowie zur Vermeidung von
Brandschaden nachzuweisen.

3.2 Bediener

Das Kénnen und die Kenntnisse uber die einschlagigen schweil3-
technischen Arbeiten einschlieflich PrifungsmaBnahmen wer-
den in DIN EN 1418 (ISO 14732) geregelt. Geprift wird das Per-
sonal, welches das Einrichten auf der Grundlage einer
Schweilverfahrenspriifung oder aufgrund einer schwei3techni-
schen Prifung vor Fertigungsbeginn nachzuweisen hat. Die Pri-
fung des Personals bleibt wie beim manuellen Schweiflen z. B.
nach DIN EN 287-1 (ISO 9606-1) zwei Jahre giiltig. Die hierbei
zu erfillenden Bedingungen entsprechen denen z. B. nach DIN
EN 287-1 (ISO 9606-1).

Prufungsbescheinigungen und Prifberichte sowie zugehérige
SchweiRanweisungen sind verfugbar aufzubewahren.




