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Einleitung

Mit vorliegendem Merkblatt sollen dem Anwender des Unterpul-
ver-(UP)Schweil’ens Hinweise fur Transport, Lagerung und Ver-
arbeitung von Schweipulvern fiir un- und niedriglegierte Stahle
gegeben werden. Hinweise zur Ricktrocknung und Lagerung
sind auch im Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 088, in DIN EN 760 und in
den technischen Unterlagen der Hersteller enthalten.

2 Herstellungsart

Schweillpulver sind in DIN EN 760 genormt. Es sind kornige
Produkte Uberwiegend mineralischen Ursprungs, die je nach
chemischer Zusammensetzung und Herstellungsverfahren unter-
schiedliche Eigenschaften besitzen.

Schmelzpulver (F) werden erschmolzen und gekérnt. Aggl
rierte Pulver (A) sind gebundene Gemenge fein vermahl
Rohstoffe. Das agglomerierte Korn besitzt eine groRercqns

Lagerfahigkeit beeinflusst werden.

Je nach chemischer Zusammensetzung des H#
Umgebungsatmosphédre sind bei langerer
schaftsanderungen durch chemische Reaktion®
schlieRen.

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

3 Verpackung

SchweiBpulver wird vorwiegen
von 25, 40 oder 50 kg oder in Big
1000 kg auf Holzpaletten geli . rpackung fir Sonder-
pulver und wasserstoffkontrgfiierte Pylver werden in der Regel
dicht verschlossene Bbchbe i

4 Transport und L ung

Beim Transport ist org® zu tragen, dass die Verpackung

zwasser und Wasserdampf) in Be-

r Papier sind in Abhéngigkeit von Mate-
und Wanddicke mehr oder minder feuch-
wird daher empfohlen, Schweilpulver tro-

Ersatz fiir Ausgabe

cken und bei mdglichst gleichméaRiger Tempe zu lagern, um
die Feuchtigkeitsaufnahme wahrend der L2 n rig zu hal-
ten. So gelagerte Pulver sind im allgemg s zu J Jahren la-
gerfahig.

In jedem Fall sind davon abweiche
Uber Lagerbedingungen zu beachten.

Um Verwechselungen zu vermel
Pulver ubersichtlich und ei a
leichte Zugéanglichkeit ve
Verpackungsbeschadigung
stattet die problemlose
stande. Pulver aus bej
ist sofort dem Verbra
Pulver als Folge deg Be'
verwerfen.

Transportfahrzeuge und ge-
am langsten lagernden Be-
rt beschéadigten Verpackungen
ren und umzupacken. Ist das
g verunreinigt worden, ist es zu

5 Stapelupg

agergutes fuhren. Durch Bretterauflagen sollte vor
g der nachsten Palette die darunter liegende geschiitzt

rocknung von SchweiRpulvern

hweillpulver kénnen je nach Lagerbedingungen mehr oder
niger Feuchtigkeit aus der Atmosphére aufnehmen. Diese be-
nstigt neben der Porenbildung auch wasserstoffinduzierte
issbildung (Kaltrisse). Um ein risssicheres Schweillen zu ge-
wabhrleisten, sollten Pulver vor der Verarbeitung riickgetrocknet
werden. Kann der Anwender jedoch nachweisen, dass aufgrund
glinstiger Lagerbedingungen und/oder kurzfristiger Verwendung
in allen Féllen die in Tabelle 1 angegebenen oder gesondert ver-
einbarten Wasserstoffgehalte im Schweigut gewahrleistet wer-
den, kann auf eine Riicktrocknung verzichtet werden. Die Not-
wendigkeit fur eine Rucktrocknung und die H6he der Trock-
nungstemperatur richten sich nach dem Pulvertyp und den
schweifltechnischen Erfordernissen, die hinsichtlich des maxima-
len Gehaltes an diffusiblem Wasserstoff im Schweigut ein riss-
sicheres Schweiflen ermdglichen. Tabelle 1 enthalt Empfehlun-
gen fir maximale diffusible Wasserstoffgehalte im Schweilgut
beim Verarbeiten von Stahlen unterschiedlicher Streckgrenze.

Die Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffes im Schweil3gut ei-
ner Draht-Pulver-Kombination ist in DIN EN ISO 3690 genormt.
Pulver haben je nach Zusammensetzung der verwendeten Roh-
stoffe sowie den Herstellungsbedingungen sehr unterschiedliche
H,0-Gehalte und auch hygroskopisches Verhalten. Da Pulver
der Typen MS, CS, ZS, RS, AR, AB, AS und AF nur selten fir
das SchweilRen von héherfesten Stahlen eingesetzt werden, kann
in vielen Anwendungsfallen von einer Ricktrocknung vor der Ver-
arbeitung abgesehen werden, vorausgesetzt das Pulver ist sach-
gerecht transportiert und gelagert worden. Beim SchweiRen hé-
herfester Stahle und spannungsbehafteter Bauteile wird, unab-
héngig vom Pulvertyp, in jedem Falle eine Rucktrocknung
empfohlen.
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Tabelle 1. Maximal zulassige Wasserstoffgehalte im UP-Schweifgut.

diffusibler Wasserstoffgehalt im SchweiRgut bevorzugte Anwendung®) Pulvertyp
mli/100g
H-Wert gemaf DIN EN ISO 3690
15 Allgemeine Baustéhle MS AR
Kesselbleche CS AB
ZS AS
RS
10 Feinkornbaustéahle mit Mindeststreckgrenze CS ZS
< 390 N/mm? AR RS
AB AS
FB
7 > 390 ... < 690 N/mm?
5 > 690 N/mm?
*) Die Angaben des Herstellers iiber Einsatzgebiet und Verarbeitungsbedingungen sind zu beachten.

Tabelle 2. Richtwerte fiir das Riicktrocknen von SchweiBpulvern.

Pulvertyp gemal | Art der Herstellung | Riicktrocknungstemperatur bei | empfohlene ma enlagerungstemperaturz)
DIN EN 760 gemal DIN EN 760 | mindestens 2 h Haltedauer”) le Riicktrockn

MS AR A 300 + 20°C 10 Stunden +20°C
CS AB

ZS AS

RS AF

MS AR F 150 £ 20°C 30 Tag 150 + 20°C
CS AB

ZS AS

RS AF

FB A 350 £ 20°C tunden 150 + 20°C

FB F 250 + 20°C 20 den 150 + 20°C

1) Eine kirzere Haltedauer ist bei Verwendung von Umwalzéfen zulassig.

2) Maximale Zwischenlagerungszeiten etwa 30 Tage. Bei Abweichungen si orrangig die Angaben des Herstellers zu beachten.

Die in Tabelle 2 wiedergegebenen Trocknungstemperaturen und
-zeiten sind als allgemeine Richtwerte zu betrachten. Da eig
agglomerierte Pulver Legierungsbestandteile enthalten, di

gen.

Innerhalb der Summe der in Tabelle 2 angegebené
kann das Rucktrocknen mehrfach erfolgen.

Nach der Riicktrocknung ist Schweipulver.
brauch direkt zugefiihrt wird, bei erhdhter Te
dicht verschlossenen Behaltern zwischenzul
die erh6hte Zwischenlagerungstempgrat
2 zu entnehmen. Pulver, das nach
schenlagerung dem direkten Verbrauc
Raumtemperatur abkiihlen.

ckte Pulver kénnen
It ohne Riicktrock-
ur bei unbeschadig-

In dicht verschlossenen Blechbeh&lern ver;
bei garantiertem maximaler@®Was
nung eingesetzt werden. Dies ilt |
ter Verpackung.

7 Trocknungsoéfen

n Schweillpulvern eingesetzten
in, dass értliche Uberhitzungen
ist fur eine ausreichende Entliiftung
arer Trocknung sollte die Schichtho-
iten.

Ofen missen so
vermieden werden.

augung

Beigt UF weilBen wird nicht aufgeschmolzenes SchweilRpul-
ve und erneut dem SchweilRprozess zugefiihrt. Arbei-

en sgithe Anlagen mit Druckluft, muss durch entsprechende
Vi tungen dafiir gesorgt werden, dass Ol und Wasser abge-
gghieden werden und nicht mit dem Pulver in Beriihrung kom-
gyen. Zusatzlich eignen sich hierzu Kaltetrockner. Die Anlagen
Ussen so konstruiert sein, dass das Pulver wahrend des Ab-
saugvorganges nicht zertrimmert wird. Ob abgesaugtes
Schweilpulver bis zum vélligen Verbrauch dem Schweilprozess
zugefiihrt werden kann, ist beim Hersteller zu erfragen. Da aber
bei der Absaugung eine gewisse Veranderung des Korngréf3en-
spektrums in den meisten Fallen nicht zu vermeiden ist, empfiehlt
es sich, wenn etwa die Hélfte des umlaufenden Pulvers ver-
braucht ist, trockenes Neupulver nachzufillen.

Das abgesaugte, wieder verwendete Pulver muss frei von gréRe-
ren Schlackenresten und Fremdstoffen wie Rost, Zunder,
Schleifstaub und Stahlborsten sein. Der Einsatz von Natur- und
Kunststoffbirsten muss unterbleiben.

Beim SchweilRen von kaltrissempfindlichen Stahlen sollte Rest-
pulver, das sich nach langerer Unterbrechung der Schwei3arbei-
ten nicht in dicht verschlossenen oder beheizten Absauganlagen
befindet, erneut riickgetrocknet werden.

9 Schrifttum

DIN EN 760 Schweilzusatze — Pulver zum Unterpulver-

schweillen — Einteilung

Schweilen und verwandte Prozesse -
Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffge-
haltes im ferritischen SchweiRgut

DIN EN ISO 3690




