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1 Zweck und Geltungsbereich n Pulvern ist zu protokollieren:
. i . — Kurzzeichen nach DIN EN 760
Dieses DVS-Merkblatt enthalt Anweisungen zur Bestimmung — Markenbezeichnung
Zu- und Abbrandgrenzen und des mittleren Zu- und Abbragfies KorngréRe.

eines Schweilpulvers nach DIN EN 760 beim UP-Schweille
Massivdrahtelektroden nach DIN EN 756.

4 Schweibedingungen

2 Priifschweifung und Priifstiick 4.1 Stromart und Polung

Die Untersuchungen werden mit Gleichstrom am Pluspol durch-
gefiihrt. Sollte in Sonderféllen das Zu- und Abbrandverhalten am
Minuspol bzw. mit Wechselstrom untersucht werden, so ist dies
im Protokoll besonders zu erwéahnen.

derlich. Die Abmessungen des Prifstiickes sowie €inige kon-

stante Bedingungen zeigt Bild 1. 4.2 SchweiRparameter

Fir die Ermittlung des mittleren Zu- und Abbrandes werden Pro-
ben mit folgenden Parametern geschweift:

Stromstarke: 580A+20A
Lichtbogenspannung: 29V+1V
Schweigeschwindigkeit: 55 cm/min + 2 cm/min

Fir die Ermittlung der Zu- und Abbrandgrenzen wird mit jeder zu
untersuchenden Drahtelektrode ein Prifstiick mit 450 + 20 A und
einer Lichtbogenspannung von 33 + 1 V bzw. der héchsten noch
anwendbaren Arbeitsspannung, bei der noch keine Lichtbogen-
eim Unterpulverschweilen. aussetzer eintreten, geschweif3t.

Bild 1. Zu- und Abbrariverh
Bedingungen:

Lagenzahl; 8 Ein zweites Prifstick wird mit jeder zu untersuchenden Drahte-
Freies Diffhte 30 mm +5 mm lektrode mit 800 + 20 A geschweifdt bzw. mit der héchsten Strom-
Zw1sc\@utur < 150°C + 50°C stérke, die das Pulver bei Verwendung einer 4-mm-Drahtelektro-
Grund ff: S235JR oder &hnlich de noch vertragt. Die Lichtbogenspannung soll bei 30 £ 1V bzw.

ewurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
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bei der niedrigsten Spannung liegen, die das Pulver noch ohne
groRere Kurzschliisse gestattet. Die Schweilgeschwindigkeit be-
tragt 55 £ 2 cm/min.

5 Prifungen

5.1 Probenahme

Nach Abzug des Anfangsstiickes und des Endkraters ist die
oberste Lage der AuftragschweiBung fir die Bestimmung der
chemischen Zusammensetzung zu verwenden.

5.2 Analysenmethode

Es kénnen alle Analysenmethoden zum Einsatz kommen, die
dem Stand der Technik entsprechen.

6 Ermittlung und grafische Darstellung der Zu- und
Abbrandgrenzen

6.1 Zu- und Abbrand

Unter Zu- und Abbrand wird die Differenz zwischen den Gehalten
des SchweilRgutes und denen der Drahtelektrode verstanden
(Ac, Asi, Apn)-

6.2 Grafische Darstellung

Die mit verschiedenen Drahtelektroden und Schweilparameter-
kombinationen ermittelten Zu- und Abbrande werden tber dem
Gehalt in der Drahtelektrode aufgetragen. Es ergeben sich Gera-
den, die bei vielen Pulvern die Abszisse schneiden. Diese
Schnittpunkte werden als neutrale Punkte des Schweipulvers
bezeichnet. Sie gelten nur fiir die gewéahlte SchweilRstromstéarke.
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Bild 2. Zu- und Abbrand von Mn/Si/C in Gew.-%, aufgetrag
Mn-/Si-/C-Gehalt in Gew.-% der Massivdrahtelektrode.
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Bild 3. Zu- und Abbrandgrenzen fir Mn/Si/C:
a) mittlere Schweilparameter,
b) Stromstarke niedrig, Lichtbogenspannung hoch,
c) Stromstéarke hoch, Lichtbogenspannung niedrig.

8 SchweiBpulverdiagramm

Anweisungen fir das Erstellen von kompletten SchweiRpulver-
diagrammen enthalt DVS 0907 Teil 2. Teil 3 erlautert den Um-
gang mit diesen Diagrammen.

9 Schrifttum

DIN EN 756 Schweillzusatze — Massivdrahte, Filldrahte und
Drahtpulver-Kombinationen zum Unterpulver-
schweien von unlegierten Stdhlen und Fein-
kornbaustahlen — Einteilung.

DIN EN 760 Pulver zum Unterpulverschweif3en — Einteilung.




