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1 Allgemeines

Dieses Merkblatt gibt Hinweise zur Herstellung un
tung thermisch gespritzter Schichten auf Baut
stoffen.

Aufgrund der im Allgemeinen sehr schlechten

auf konventionellen
507, DIN EN ISO
ie DVS 2311

Spritzschichten im Vergleich zu Schi
metallischen Substraten sind die in DI
14924, DIN EN 15520 und Merkblat
angefiihrten Bemerkungen auf:
Kunststoffen auszuweiten und z

Dies umfasst sowohl Angabe
. Dartiber hinaus werden

ng der Haftfestigkeit ther-
achbearbeitung durch span-

belastung gebrauchlicher Mai

Hinweise auf Mdglichkeit u
misch gespritzter Schichte ZU
abhebende Verfahre ebe

Aufgrund der Vielz
dem breiten Spektru M

ziell verfugbarer Kunststoffe und
ialeigenschaften kénnen in diesem

Merkblatt
DVS 2315
Ersetzt Ausgfbe er 2005

Merkblatt nur die gebrauchlichsten Polymerart rucksichtigt
werden. Zahlreiche Hinweise sind jedoc| uf alfllere Kunst-
stoffarten Ubertragbar. In entsprechends glite durch den
Anwender eine detaillierte Einzelfallbgtra

2 Anwendungstechnische Au

enschaften von Kunst-

Bauteil deutlich niedriger ge-
b n. DarUber hinaus weisen
isghen und keramischen Schicht-
te@chiedliche thermische Ausdeh-

Aufgrund der spezifische er
stoffen sollte der Warmeeintr
halten werden als bei 1)

Kunststoffe gegentibe @'
werkstoffen zumeist s n
nungskoeffiziente
nungszustand ung
muss bei der W
peraturfiihrung ¥
kénnen durgigmsli

der Bearbeitungsprozess, einschliellich Vor-
handlung nicht die Verbundstruktur (Faser-Matrix)

. Bearbeitbarkeit hangt dabei wesentlich von der Matrix-
mensetzung und dem Verstarkungsgrad ab. Aus diesem
olliten prézise Informationen Uber das Substrat vorliegen
mdglich sollte bereits die Herstellung des Verbundwerk-
stoffs auf die beschichtungsrelvanten Erfordernisse angepasst

rden.

"1 Herstellungstechniken und Aufbau der Faserverbund-
werkstoffe (FVK)

Typische Herstellungsverfahren, haufig verwendete Faser- und
Matrixsysteme sowie die Kurzbezeichnungen der Materialien
sind in den nachfolgenden Tabellen 1 bis 4 zusammengefasst.
Die Bilder 1 bis 3 zeigen Beispiele fur verschiedene Faserver-
starkungsarten.

Tabelle 1. Auswahl von Herstellverfahren fur FVK.

Verfahren Halbzeuge
Infusionsverfahren Fasergewebe
Resin Transfer Moulding | Gewebe

(RTM) Faserstrukturen

Prepreg (impragniertes Fasergelege

Autoklaventechnik oder Gewebe)

Presstechnik
Wickeltechnik

Prepreg

Faser-Rovings

Laminieren

Gewebe, Fliese
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Tabelle 2. Typische Verstarkungsfasern fur FVK.

Verstarkungsfasern Halbzeuge

Glas

Roving
Gewebe
Matten
Kurzfaser

Kohlenstoff

Roving
Gewebe
Matten
Kurzfaser

Aramid

Roving
Gewebe

Tabelle 3. Typische Matrixsysteme fir FVK.

Matrixsysteme

Kurzzeichen / Werkstoff

(Harze)

EP  (Epoxid-Harz)

UpP (ungesittigtes Polyester-Harz)
Duromere PF  (Phenol-Formaldehyd)

BMI  (Bismaleinimide)
Pl (Polyimid)
VE (Vinylester-Harz)

Thermoplaste

PA (Polyamid)

PC (Polycarbonat)

PEEK (Polyetheretherketon)
PEI (Polyetherimid)

PESU (Polyethersulfon)
PPS  (Polyphenylensulfid)

Elastomere
Schaumstoffe

Polyurethan
Silikonkautschuk

Tabelle 4. Kurzze

ichen fur verstarkte Kunststoffe.

Kurzzeichen | Werkstoff

Aramid verstarkt mit Aramidfaser (Polyacrylamid, PT
BFK borfaserverstarkter Kunststoff

CFK kohlenstoffaserverstérkter Kunststoff

GFK glasfaserverstarkter Kunststoff

HF-CF verstérkt mit hochfesten Kohlenstoff-
HM-CF verstérkt mit Hochmodul-K stoff-Fasern

Bild erse

d 3. Querschliff von PEEK-Polymer mit 30% Kurzglasfaserverstarkung.

if eines aus Kohlenstofffaser-Rovings hergestellten CFK-Laminates.




