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Schweifen von thermoplastischen Kunststoffen

DVS - DEUTSCHER VERBAND

- Extrusionsschweifen
VER":WUARNSDCTI-IIEV\\IIIZIiiE::ENNDE v von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln
o SchweilRparameter

Dieses Beiblatt zur Richtlinie DVS 2207-4 enthdlt Parameter-  Beim Schweillen mit Schweilautomaten k&
Richtwerte fir das Warmgas-Extrusionsschweil3en. Sie gelten fir ~ auch andere Parameter zur Ausfiihru
das manuelle Schweil’en mit den in der Richtlinie 2207-4 Beiblatt 2207-4, Abschnitt 9.3).
2 genannten Maschinen und Geréaten und den in der Tabelle auf-

gefihrten Werkstoffen Durch Abstimmung der Parameter

ge und SchweilRgeschwindigkeit
die Fugeteile an der Fugestelle
0,5 bis 1,0 mm tief plastifiziert sind

N gemessen mit einem Einstechthermometer am Extrudatausiitt d chweilfRmaschine
gemessen 5 mm in der Duse in der Mitte der Dusengffnung
angesaugtes Kaltluftvolumen bei Umgebungsdruck

4) PE 63, PE 80, PE 100

9.3).
Masse- Warmgas- Warmgas-
i temperatur temperatur menge

W erkstoffe Kurzzeichen 1 2) 3
4
3 °C °C 1/ igin
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3 Polyethylen hoher |pg 1yn4 210 ... 230 250 ...
e Dichte
I
@ Polypropylen PP-H; PP-B;

210 ... 240 250 ...

3 Typ 1, 2, 3 PP-R
=
3 . .
£ Polyvinylchlorid 5\ 170 ... 180 300 ..,
£ weichmacherfrei
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3 Polyvinylchlorid PVC-HI 170 ... 180 280 ...
£ schlagzah
2 Polyvinylchlorid PVC-C 195 ... 205 300
. chloriert
@2
% Polyvinylidenfluorid [PVDF 240 ... 260 300
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