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1 Geltungsbereich

Dieses Merkblatt gibt Hinweise
verschweilen (UP-Schweillen) v
Stahle) mit Massivdrahtelektr:
tigsten Parameter behandeltffAuRRer
gentechnik wird auch guf das\@ghwei
eingegangen.

Das Merkblatt enthalt
ter Draht-Pulver-Ko
technologie und de

m Schweif’en in Mehrla-
in Lage und Gegenlage

nfa pfehlungen zur Wahl geeigne-
i . Die Ausfilhrungen zur Schweil3-

gentechnik. Eine Ubertragung der

er Technik gibt dieses Merkblatt jedoch
lle Hinweise.

2 Betriebliche Voraussetzungen

2.1 SchweiBaufsicht

Betriebe, die UP-Schweiungen an Fei
ren, sollen eine SchweiBaufsicht habe
Fachkenntnis verfiigt, um den Bedie
mit allen werkstoff- und schwei3techni
traut zu machen. Dariber hinau i
stetige Kontrollen die Qualitat der
Die Aufgaben der Sch
schrieben.

hweilRaufsicht durch
beiten sicherstellen.
in der DIN EN 719 be-

Es wird empfohlen, di rb gshinweise der Stahl- und
Schweilzusatzherstell achten. Fertigungsbezogene Vor-
versuche sind empfeh rt &dler gar erforderlich, wenn unge-
klarte Fragen zur chiblogie bestehen.

2.2 Bediener

Der Bediener
Kenntniss

hweilanlagen / SchweiBpersonal

eianlage soll uber allgemeine
chnik und praktische Erfahrungen

f@gen, um die Vorgaben der Schweilan-
umzusetzen.

geeignet. Ihr Aufbau ist in DVS 0948 beschrieben. Es ist
zu achten, dass die Messinstrumente der Steuerung min-
der Genauigkeitsklasse 1,5 nach DIN EN 60051-1 ent-
sprechen und zur Sicherstellung der Anzeigegenauigkeit einer
regelmaRigen Uberpriifung unterzogen werden.

Werkstoffe

3.1 Grundwerkstoffe

Die gebrauchlichen schweilgeeigneten Feinkornbaustahle bein-
haltet Tabelle 1. Es sind die in den européischen Regelwerken
erfassten normalgeglithten, thermomechanisch behandelten und
wasserverguteten Stahle mit Streckgrenzen von 260 bis 960
N/mm? beriicksichtigt worden.

3.2 Drahtelektroden

Fur das UP-Schweilen von Feinkornbaustahlen existieren ge-
normte und nicht genormte Drahtelektroden. So sind in der DIN
EN 756 UP-Drahtelektroden fir das Schwei3en von Feinkorn-
Baustahlen mit Mindeststreckgrenzen bis 500 N/mm? erfasst. H6-
herfeste Werkstoffe sind in DIN EN 14295 genormt, die auch
Draht/Pulver-Kombinationen und Filldrahtelektroden behandelt.

Tabelle 2 beinhaltet im Wesentlichen die Drahtelektroden, unter-
teilt in Legierungstypen, die heute fiir das UP-SchweiRen von
Feinkornbaustahlen Anwendung finden.

Sonderqualitaten werden z. B. bei héherfesten Werkstoffen und
bei der Lage-/Gegenlage-Schweiung eingesetzt. Sie beriick-
sichtigen die besonderen Gegebenheiten, so bei der Lage-/Ge-
genlage-Schweilung die hohen Aufmischungsgrade und vermin-
derte Vergitungseffekte im Vergleich zur ViellagenschweiRung.

Fulldrahtelektroden fiir das UP-SchweilRen sind nicht berticksich-
tigt.
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