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1 Geltungsbereich

Verbindungen von Kunsistoffbauteilen durch Warmgas-Schwei-
Ren werden vielfach mit Hilfe von Schweilzusatzen hergestellt.
Die Eignung der Schweillzusatze beeinflusst wesentlich die Ge-
brauchstauglichkeit der Fertigteile.

Grundwerkstoff und Schweiftzusatz sind zum Schweilen hij
sichtlich Form, Werkstoffart und Werkstofftyp aufeinander apffu-
stimmen. Daher sind Angaben (ber bestimmte Werkstoffei
schaften der Flgepartner erforderlich und zweckmabigerw

zu Uberpriifen.

Diese Richtlinie beschreibt technische Lieferbeding un
gibt Hinweise zur Beurteilung der Qualitét von ei

Tabelle 1. Beispiele der Kennzeichnung nach DIN
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2 Kennzeichnung

hselbar und dauerhaft zu kenn-
aLing befindet sich im Regeffall auf der

Schweillzusitze siS
zeichnen. Die
Verpackung.

Sie besteh

und Monat der Herstellung,
erstellerzeichen mit Fertigungsnummer.

Die Ausfihrung und Gestaltung der Kennzeichnung werden

rch den Hersteller des Schweiltzusatzes festgelegt. Bei fehlen-

ISO-, EN- bzw. DIN-Bezeichnung und bei Sonderanfertigun-

n kann zwischen Hersteller und Kunde eine analoge Kenn-
ichnung vereinbart werden.

Beispiele fiir die Kennzeichnung von Schweillzusatzen sind in
den Tabellen 1 und 2 aufgefiihrt.

N

Formmassezeichen nach DIN Lieferform csichen Hersteller
(A, B,C, D)
Zeitraum der Herstellung
W, X, Y,Z)
DIN 7748-PVC-U, EP, 076- A X
DIN 16776-PE, EACH, 45 TOD 0-6 B Y
DIN 16776-PE, EACH, 45 T 006 ranulat |G, Z
DIN 16774-PP-H, ECH, 95 T, ing 60-5 'D,W
Formmassezeichen‘ach ieferform-Kurzzeichen Hersteller
(A, B, C,D)

| Zeitraum der Hersteliung

(WQ x! Y! Z}
1SO 1163-1 PVC- 9-8 | Rund 3 A X
180 1872-1 PE 6 Dreieck 80-6 B.B,Y
1SO 18721 P 006 Granulat cZz
1SO 18731 5T 006 Drilling 60-5 D, W
roffel g wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamilicher Gemeinschaftsarbell erstelll und wird als eine wichtige Erkenninisguelle zur

empfohlen. Der Anwender muss jeweils prifen, wie weit der Inhalt auf selnen speziellen Fall anwendbar und ob die Ihm vorliegende Fassung noch glitig
ng des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung betelligt waren, ist ausgeschlossen,
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Tabelle 2. Belispiele von Standardprofilen.

Lieferform ' NennmaQ D Hioaw 'Ahmichung Lieferform-
| (mm) (mm) {mm) Kurzzeichen
) |o=20 O +03 Rund2
D=3,0 Rund 3
D=4,0 Rund 4
D=50 Rund 5 \
| B B=40 30 £0,3 Dreieck 80-4
B=50 35 Dreieck 80-5
G E=6,0 45 Dreieck 80-6
= B=70 53 Dreieck 80-
N Y s B=80 6 Dreieck 80-8
S =
R=f, Kenten gerundet |
pe )b 1,5
= . B=57 38 -05 " 7
+01
Ral, Kanten gerundet |
B=70 50 : Dreieck 70-7
| -03
K#B, Konten gerundet
Tabelle 3. Beispiele von Sonderprofilen.
| Lieferform Abweichung Lieferform-
(mm) Kurzzeichen
, — S N el |15 it < |
W) ) +0.3 Dreieck 60-5
Dreieck 60-6
Dreieck 60-7
Dreieck 60-8
03 Drilling 60-5
=6,0 Drilling 60-6




