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Vorwort

Druckgegossene Aluminiumbauteile werden zunehmend auch
der schweiBtechnischen Weiterverarbeitung eingesetzt.
verwendeten Aluminiumgusslegierungen sind grundséa
schweillgeeignet. Der Gussprozess bedingt allerdings Beson

heiten, die nicht nur bei der Auswahl des geeigneten 4§ i
verfahrens zu beachten sind. Vielmehr ist die Notwe

struktiven Gestaltung der Gussbauteile und
Ausfilhrung des Druckgussprozesses zu bea
Ergebnis wirtschaftlichen und qualitativen Anfo
cher Weise geniigen soll.

baus nur méglich geworden, weil an die
passte Konstruktionselemente und
und optimierte Gielstechnik zu

Dieses Merkblatt hat sich entspre
forderlichen Grundlagen fir dj
sche Verarbeitung von Baugfuppen
der gesamten Spannwgite v er ko

die Werkstoff- und Vertalggens
nalqualifizierung zu vermit

1 Anwendungsbe

iel gesetzt, die er-
und schweif3techni-
luminiumdruckguss in
ruktiven Gestaltung uiber
bis zu Fragen der Perso-

augruppen, die mittels Konstruktions-
inium-Druckgussbauteile beinhalten.

bundene Druckgussbauteile beinhalten, sowidgsir die nder-

heiten bei diesen KonstruktionsschweilRungen.

2 Normative Verweise

ISO 581
DIN ISO 9000 me - Grundlagen
DIN V ENV g und Konstruktion von
1999-1-1 Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln  fir
DIN V ENV urf, Berechnung und Bemes-
1999-1-2 iniumkonstruktionen — Teil 1-2:
egeln; Tragwerksbemessung fir
DIN V ENV Bemessung und Konstruktion von
1999-2 um#auten — Teil 2: Ermidungsanfallige

tbogenschweilRverbindungen an  Alumi-

um und seinen schweillgeeigneten Legierun-

gen - Richtlinie fur die Bewertungsgruppen von
UnregelmaBigkeiten

Prifung von Schweillern — Schmelzschweilen
— Teil 2: Aluminium und Aluminiumlegierungen

Anforderung und Anerkennung von Schweil3-
verfahren fur metallische Werkstoffe —
Schweilverfahrenspriifung — Teil 2: Lichtbo-
genschweillen von Aluminium und seinen
Legierungen

Anforderung und Qualifizierung von Schweil-
verfahren fir metallische Werkstoffe —
Schweilverfahrenspriifung — Teil 4: Fertigungs-
schweilRen von Aluminiumguss

Schweilen — Einfiihrung von EN 729 Giber Qua-
litdtsanforderungen fiir das Schmelzschwei3en
metallischer Werkstoffe

15614-2

DIN EN ISO
15614-4

DIN V 32538

DIN EN 719 SchweiBaufsicht — Aufgaben und Verantwor-

tung

DIN EN 729-1  Schweitechnische Qualitdtsanforderungen —
Schmelzschweiflen metallischer Werkstoffe —

Teil 1: Richtlinien zur Auswahl und Verwendung

DIN EN 729-2  Schweitechnische Qualitatsanforderungen —
Schmelzschweiflen metallischer Werkstoffe —

Teil 2: Umfassende Qualitatsanforderungen

DIN EN 729-3  Schweiltechnische Qualitatsanforderungen —
Schmelzschweiflen metallischer Werkstoffe —

Teil 3: Standard-Qualitatsanforderungen

DIN EN 729-4  Schweiltechnische Qualitatsanforderungen —
Schmelzschweiflen metallischer Werkstoffe —

Teil 4: Elementar-Qualitatsanforderungen

DIN EN 1706  Aluminium und Aluminiumlegierungen — GuR-
stiicke — Chemische Zusammensetzung und

mechanische Eigenschaften
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DIN 8528 Schweilbarkeit; metallische Werkstoffe,
Begriffe

VDG-F20 Fertigungstechnische Voraussetzungen fiir die
Herstellung von schweillgeeigneten Aluminium-
Druckgufteilen

VDG-P201 Volumendefizite von Gussstiicken aus Nichtei-
senmetallen

DVS 0706 Bewertung von Stumpf- und Kehlndhten nach
EN 30042/ISO 10042 — Aluminiumwerkstoffe

VDA 6-1 Qualitatsmanagement in der Automobilindustrie

VDA Band 6: Teil 1: QM — Systemaudit; Grund-
lage DIN EN ISO 9001 und DIN EN ISO 9004-1

Weiterfuhrende Literatur zu dem Thema ist im Anhang aufge-
listet.

3 Begriffe und Definitionen

SchweiBBbarkeit der Baugruppe
Nach DIN 8528 versteht man unter Schweilbarkeit folgendes:

Die Schweibarkeit eines Bauteils aus metallischem Werkstoff ist
vorhanden, wenn der Stoffschluss durch Schweilen mit einem
gegebenen Schweilverfahren bei Beachtung eines geeigneten
Fertigungsablaufes erreicht werden kann. Dabei missen die
Schweiungen hinsichtlich ihrer értlichen Eigenschaft und ihres
Einflusses auf die Konstruktion, deren Teil sie sind, die gestellten
Anforderungen erfiillen (siehe auch ISO 581, Eurocode 9).

Schweileignung

Schweileignung ist das Vermégen, einen bestimmten Werkstoff
mit einem Verfahren schweil3en zu kénnen, ohne dass seine Ei-
genschaften wesentlich beeintrachtigt werden. Verfahrensbe-
dingt werden beim DruckgieRen Gase (unter anderem Wasser-

Werkstoff
Schweileignung

Bild 1. Schw

stoff und Stickstoff) unter hohem Druck im Werkstiick einge-
schlossen und zwangsgeldst. Dies hat zur Folge, dass die
Gase sich z. B. beim Schweiflen ausdehnen und zu Porosita
den SchweilRnahten fiihren kénnen. Schweillgeeignete
gussbauteile zeichnen sich durch geringe Gasgehalte aus
auch VDG-Merkblatt F20. Eine Messung des G
z. B. mit einer HeilRextraktion méglich. Zu beachten
dass die wahrend der Messung freigesetzte Gasme
derem von der Analysentemperatur abhéngt. Es i
Durchfiihrung der Messung und die Bewertung solc

gebnisse viel Erfahrung notwendig. Wesentli ch ge-
eignete Druckgussbauteile ist eine gieRger: opgtruktion,
die die speziellen gieRtechnischen Erforderpi ruclisichtigt.
SchweiBmaoglichkeit

SchweiBmdglichkeit einer schweiflitech rtigung heif3t,

dass die an einer Konstruktio
ter den gewahlten Fertigungs
kénnen. Wesentlich fiur schweillge
eine dem GieRverfahren
SchweiBmdglichkeit beriick:

Schwei3ungen un-
ergestellt werden

onstruktion, die die

SchweiBsicherheit

Schweilsicherheit ist
in einer Konstruktio
fur die Dauer des Einsé
zu ertragen. Zu
schaften der Fi

sbedingten Beanspruchungen
nktionsstérende Schadigung




