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1.  Gebrauchliche Querschnittsformen.
1 Aufbau der Fiilldrahtelektroden
Fulldrahtelektroden bestehen aus Mantel und Fillung. eta 4 Fillungstypen
lische Mantel umhiillt bei der Herstellung diS@gullS
schitzt diese in der Folgezeit. Der Mantel gibt de
trode Formstabilitdt und tbernimmt beim Schw,
Ubertragung.

Im Regelfall unterscheiden sich die Fullungstypen wie folgt:

trom-  — Rutiltyp (schnell und langsam erstarrend) - P; -R
— basischer Typ -B

Die Fallung ist pulverférmig und besteht aus minefa - Metallpulvertyp -M

oder metallischen Komponenten. Sie lggngen als Gemenge oder
Agglomerat vorliegen.

Die Art der Fullung hat Einfluss auf die SchweiReigenschaften,
das Nahtaussehen und die mechanisch-technologischen Eigen-
schaften des Schweillguts. Schlackebildner, soweit vorhanden,
Ubernehmen hinsichtlich der Schweileigenschaften und
SchweiBmetallurgie Aufgaben, die mit denen der Umhiillung von
Stabelektroden vergleichbar sind. Der iiberwiegende Anteil der

Fulldrahtelektroden werden flirgligy na henden Verfahren an- Filldrahtelektroden wird unter Schutzgas verschweif3t.
geboten: Daneben finden auch selbstschiitzende Filldrahtelektroden An-
— Metall-Aktivgasschvil®iRen G) 1 wendung. Diese werden in einem gesonderten Merkblatt behan-
— Metall-Inertgasschwei delt.

14

2 SchweiRverfahren

)73 5 Fillgrad

Der Fiillgrad einer Filldrahtelektrode bezeichnet das Verhaltnis
der Masse der pulverférmigen Fillung zur Gesamtmasse der
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Fulldrahtelektrode. Der Fiillgrad wird in Prozent angegeben: Die Schutzgasmenge wird im Regelfall wie folgt empfohlen:

Masse der Fillung (g) « 100 (%) Drahtdurchmesser Schutzgasmenge

Fullgrad = Masse der Filldrahtelektrode (g)

MAG andere MSG-Pro
Je nach Querschnittsform und Durchmesser der Fiilldrahtelektro- mm I/min I/min
de ergibt sich ein Filigrad in folgender Abstufung:
<16 10...18 20...30
L o
niedrig <15 % >2,0 15 ... 25 20...30

mittel 15 bis 25 %
hoch >25%

7.2 SchweiBpulver

Bei der Auswahl des SchweiBpulvers fiir das nd Bas RES-
6 Ausbringen und Abschmelzleistung Schweilen sind die Empfehlungen der Fi er zu be-
achten.

6.1 Ausbringen

Als Ausbringen wird das prozentuale Verhéltnis der Masse des
eingebrachten Schweillgutes zur Masse des abgeschmolzenen
Schweilzusatzes bezeichnet.

8 SchweiBlverhalten der Fii

8.1 Schlacketyp

) _ Masse eingebrachtes SchweilRgut (g) Charakteristisch fiir die Fi
Ausbringen -
Masse abgeschmolzener Schweilzusatz (g) Tropfeniibergang, wodurchi

x 100 (%) Der Schlackentyp und
das SchweiRverhalten
Das Ergebnis wird wesentlich durch die Schlackenanteile und die  stufbar ist:
Spritzerverluste beeinflusst. Rutiltyp: fein
basischer Typ:

6.2 Abschmelzleistung

Die Schlack Einfl f
Die Abschmelzleistung von Fiilldrahtelektroden wird in Abhangig- ¢ Sehiacken negnen influss au

keit von der Stromstdrke (Drahtvorschubgeschwindigkeit und  — =
Kontaktrohrabstand) ausgewiesen, Bild 2. - kenabgang und

Fur da hweilen in Zwangslage, insbesondere steigend, eig-
i 55,' nen sich R pen mit einer schnell erstarrenden Schlacke und
E ; einem feintropfigeren Werkstoffiibergang.
 E
E z 8. allpulvertyp
< z

er allpulverfilldraht hat den breiten Lichtbogen von schla-
ck renden Fulldrahtelektroden. Er ist vorzugsweise im Kurz-
d Sprihlichtbogenbereich zu verschweilen. Der verstarkt
ritzerbildende Mischlichtbogenbereich ist eng begrenzt und
ann daher durch geeignete Parametereinstellungen umgangen
werden.

Strom (A)
Bild 2. Abschmelzleistung.

Bei Angaben zur Abschmelzleistung handelt es sich
die sich auf eine Einschaltdauer (ED) von 100 % begie
Ubertragung in die praktische Anwendung erfolgt durci
nung mit der betriebslblichen oder anwendungsspezi
Einschaltdauer.

9 SchweiBtechnische Handhabung

Im Allgemeinen werden schlackefilhrende Fulldrahtelektroden
mit schleppender Brennerfilhrung verschweif’t, um Schlackeein-

7 SchweiBhilfsstoffe schliisse zu vermeiden.

Metallpulver-Filldrahtelektroden werden vorzugsweise neutral
bis stechend verschweilt; schleppende Brennerfiihrung ist még-

en mif Fulldrahtelektroden lich.

styps und der An- Der Kontaktrohrabstand ist abhéangig von Fulldrahttyp, Draht-

in Betracht: durchmesser und Anwendungsfall. Als Richtwert gilt fur gasge-
schitzte Filldrahtelektroden

wendung hauptséachlich folgen cl
Ar
Ar +CO, @ Kontaktrohrabstand= 12 bis 17 x dg

7.1 Schutzgas

Fur das MIG/MAG-(MSG-)Schw
kommen unter BerUcksicht"ung

Ar +CO, + O, (de): Durchmesser der Fulldrahtelektrode)

Ar + Oy und
€O, 10 SchweiBanlagen
st
N ha 10.1 SchweiBstromquellen fiir gasgeschiitzte Fiilldrahtelek-

troden

Gasgeschiitzte Fulldrahtelektroden lassen sich prinzipiell mit al-
len handelsiiblichen Gleichstromquellen mit Konstantspannungs-
Charakteristik verschwei3en. Die Anwendung der Impulslichtbo-
gentechnik ist fur basische und Metallpulver-Filldrahtelektroden
mdglich, sofern mit einem geeigneten Mischgas, vorzugsweise
M21, geschweil3t wird.




