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Kurzzeichen

ich zu nicht rostenden austenitischen Stahlen zeichnen
jipch-ferritische Stahle durch folgende Besonderhei-

1 Geltungsbereich @are Festigkeitskennwerte, die eine Wanddickenreduzie-
lauben (Bild 1);

Dieses Merkblatt gilt fir das Lichtbogenschmelzschwei’en nic _ ichnete Bestandigkeit Lochk ion (Bild 2):

rostender austenitisch-ferritischer Stahle (unter anderem ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Lochkorrosion (Bild 2);

DIN EN 10088), die auch als Duplex- bzw. Superduplexs

bezeichnet werden. Es bezieht sich auf das Schweillen mit

rhohte Bestandigkeit gegen Spannungsrisskorrosion, insbe-
ondere bei chloridhaltigen Medien;

gleichen oder artdhnlichen Schweilzusatzen, spiegelt r- geringerer Warmeausdehnungskoeffizient;
zeitigen Stand der Technik wider und gibt dem Anwen ej s . i . .
se zu den Besonderheiten bei der schweiRtechmische Tbe im geschweiten Zustand werden Duplexstahle im Allgemei

nen im Temperaturbereich von — 50 °C bis + 250 °C, Superdu-

tung dieser Stahle. plexstahle bis + 220 °C, eingesetzt.

Nachdruck und Kopie, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Herausgebers

2 Duplex- und Superduplexstihle
2.4 Begriffsbestimmung E 500
=z
Nicht rostende Duplex- und Superduplexs b@stehen aus ei- £ 400
nem ferritischen Grundgefiige mi % 0 % Austenit- I
anteil. Dieses Gefiige wird glihen zwischen g 300
1020 °C und 1100 °C (in Abhan r chemischen Zu- =
sammensetzung) und durch des rasches Abkiihlen <
auf Raumtemperatur erzielt. FFuplex- uperduplexstahle er- =] 200
starren primar ferritiscb X
N 100 [
Zur Bewertung der Duple d uplexstéhle wird die Wirk- i
summe PRE (Pitting i Equivalent) herangezogen, die

eine Aussage Uber
ermdglicht.

PRE = %Cr + 3,

eit gegenuiber Lochkorrosion | 14404 I | 14462 I

7 N (in Gewichts-%) Austenit Duplex Superduplex

Duplexstéhle, Bild 1. Vergleich der 0,2-%-Dehngrenze verschiedener nicht rostender
Superduplexs Stahle.
DiesdiVeroff g wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur

ng em en. Der Anwender muss jeweils prifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giiltig
ftung des DVS und derjenigen, die an der Ausarbeitung beteiligt waren, ist ausgeschlossen.
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I:l Streubereich
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Bild 2.

Vergleich der kritischen Lo

rrosionstemperatur

1.4571 1.4501

verschiedener Sta chloridtest nach

ASTM G 48.

Werkstoff

Die kritische Lochkorrosionstemperatur CPT (Critical Pitting
Temperature) wird im Allgemeinen mit dem Korrosionstest nach
ASTM G48A ermittelt. Die CPT-Werte des SchweilRguts weichen
stark von denen des Grundwerkstoffs ab und sind auch vom
Schweilprozess abhéngig.

3 Metallkundliche Grundlagen der austenitisch-ferritischen
Stahle und SchweiBgiiter

Zur Veranschaulichung der Erstarrungs- und Umwandlungsvor-
gange bei austenitisch-ferritischen Stdhlen und Schweillgiitern
eignet sich besonders der Stahl mit der Werkstoffnummer 1.4462
als bedeutsamer Vertreter der Gruppe der Duplexstahle. Die un-
ter Abschnitt 2.2 genannten Eigenschaften der Duplexstéhle sind
nur bei einer ausgewogenen Austenit-Ferrit-Verteilung gewahr-
leistet. Die Entwicklung des Gefiiges bei einer bestimmten che-
mischen Zusammensetzung ist unter Gleichgewichtsbedingun-
gen, d. h. bei unendlich langen Abkiihlzeiten, dem Konzentra-
tionsschnittbild durch das Dreistoffsystem Fe-Cr-Ni (Abb. 3) zu
entnehmen.

rer Bedeutung. Beim Schweillen liegen vergleichs
Abkiihlzeiten vor, deshalb lauft die Ferrit-Austenit-

Abkiihlvorgange wird in der Schweitechni
schen 1200 °C und 800 °C tyyg herangez
wandlung in Austenit bei kurzen Abkuhl
werden den Schweilzuséatzen in de
stenitstabilisierenden Elementen, wie
geben.

Bei zu langen Verweilzeiten im Tejfiperaturhereich zwischen ca.
300 und 1000 °C kann es Bild@ng uner@iinschter Ausschei-

dungen (Bild 4) kommen, di€ sgwoh osions- als auch die
Zahigkeitseigenschaften beein&.

4 SchweiBprozesse

en Besonderheiten der auste-
re schweildtechnische Verarbei-
stende Stahle gebrauchlichen Schmelz-

Unter Beachtung de

nitisch-ferritischen g4
tung mit allen fur ni
schweil3proze: 6g

Nach der ferritischen Erstarrung findet die teilweise Umwan
von Ferrit in Austenit statt. Fur diese Umwandlung istQg
Abkiihlzeit auch die Legierungszusammensetzung von ki d
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Legierungsgehalt
Bild 3. Konzentrationsschnitt durch das Dreistoffsystem Eisen-Chrom-
Nickel bei 70 % Eisen (Grundwerkstoff: 1.4462, SchweiRgut:
artahnlich).




