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1 Geltungsbereich

Die Richtlinie gibt dem Verarbeiter von Halbzeug aus thermo-
plastischen Kunststoffen und dem Anwender der Erzeugnisse
Hinweise fur das Prifen von Schweiverbindungen. Im Teil 1
werden in den entsprechenden Beiblattern die Anforderungen
der in den Teilen 2 bis 5 dieser Richtlinie im Einzelnen behandel-
ten Prifungen genannt.

Die Wahl des/der zweckméafigen Prufverfahren ist entsprechend
der jeweiligen Ausfiihrung und Anwendung zu treffen. Dabei ist
zu beachten, dass die Priifergebnisse von den Herstellbedingun-
gen fur die Probekérper und von den Priifbedingungen abhéngig
sind. Sie sind deshalb auf das Verhalten der Erzeugnisse o
fur die Berechnung einer Konstruktion nur tbertragbar, wenn e
auftretenden Praxisbeanspruchungen den Herstell- und Pri
dingungen entsprechen bzw. der Gestaltungs- und Be ru-
chungseinfluss bericksichtigt werden.

2 Werkstoffe und Eigenschaften

Mit dieser Richtlinie werden die hauptséchlich i
Rohrleitungsbau eingesetzten, in Tabelle 1 aufg
stoffe erfasst.

Diese Kunststoffe besitzen aufgrund s molekularen und
strukturellen Aufbaus spezifische verarb s und anwen-
dungstechnische Eigenschaften. Bej nw ng von Halb-
zeug aus Thermoplasten, ha Adnlich agende Bauteile,
sind diese Werkstoffeigenschafte bei gleichzeitiger
er Beanspruchung, zu

mechanischer, thermischer un

berticksichtigen.

Die Eigenschaften dergyalbz — Ra¥re, Tafeln, Profile, Form-

stlicke — mit den zugehori ren sind in DVS 2201-1
ZW.

beschrieben. Die Eigenschai rte der Halbzeuge sind den ein-
Spezifikationen nach EN zu

schlagigen DIN-Nor

entnehmen. Bezugligh d eiRzusatze wird auf DVS 2211
bzw. DIN EN 12943 esepy Kennwerte der gebrauchlichsten
Thermoplaste fi Ber ng der Konstruktion sind in DVS

2205-1 bzw. DI E 8 angegeben.

Ersatz fiir A

Tabelle 1. Werkstoffe und Kurzzeichen.

Kurzzeichen | Werkstoffbezeichnung

PE-HD Polyethylen hoher |

PE 63 (Einteilung,von P

PE 80 (Einteilung gkeitsklassen)
PE 100 (Einteilung estigkeitsklassen)

PE Xa

gwyvinylchlorid normal schlagzéh (normal
impact)

Polyvinylchlorid erhéht schlagzéh (raised
impact)

Polyvinylchlorid hoch schlagzah (high impact)

Polyvinylchlorid chloriert

DF Polyvinylidenfluorid

: — PE-HD wird in Festigkeitsklassen mit den Bezeichnungen PE 63
(MRS = 6,3 N/mm?), PE 80 (MRS 2 8,3 N/mm?), PE 100 (MRS
>10,0 N/mmz) unterteilt

— PVC-U: Bezeichnung fiir PVC unplasticized, bisher auch verwen-
det fur PVC normal schlagzéh. Neue Bezeichnung: PVC-NI
(normal impact)

— PVC-HI: Bezeichnung fir alle schlagzéah modifizierten PVC-Typen.
Neue Bezeichnung: PVC-RI (raised impact), d. h. erhdht schlag-
zah; PVC-HI (high impact), d. h. hoch schlagzah.

3 Prifungen

Zum Prifen von Schweil3verbindungen sind unter Bertcksichti-
gung der gestellten Anforderungen bzw. der geforderten Aussa-
gen und der gegebenen Mdglichkeiten verschiedene Prifverfah-
ren einsetzbar.

Fur die Prufung der Schweif3eignung einer gegebenen Kombina-
tion von Grundwerkstoff und Schweil3zusatz sind neben den in
DVS 2201-2 beschriebenen MaRnahmen gegebenenfalls Probe-
schweiBungen erforderlich, die den der Praxis entsprechenden
Prifverfahren unterzogen werden.

wurde von einer Gruppe erfahrener Fachleute in ehrenamtlicher Gemeinschaftsarbeit erstellt und wird als eine wichtige Erkenntnisquelle zur
. Der Anwender muss jeweils priifen, wie weit der Inhalt auf seinen speziellen Fall anwendbar und ob die ihm vorliegende Fassung noch giltig
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3.1 Zerstdrungsfreie Prufverfahren

Die zerstorungsfreien Prufverfahren wie Maf3kontrolle, Sichtkon-
trolle, Dichtheitsprufung, Prifung mittels Ultraschall, Prifen mit-
tels Hochspannung sowie die Durchstrahlungsprifung sind in der
Richtlinie DVS 2206 beschrieben und kénnen sinngemaf fir die
Schweil3verbindungen angewendet werden.

3.2 Zerstorende Prifverfahren

Geltungsbereich, Versuchsaufbau sowie -durchfiihrung und Aus-
wertung der einzelnen Versuche sind in den in Tabelle 2 genann-
ten Teilen dieser Richtlinie beschrieben.

Tabelle 2. Prufverfahren und Anforderungen fir Schweilverbindun-

gen.
Prifverfahren Richtlinie Anforderungen
Zugversuch DVS 2203-2 | 2203-1 Beiblatt 1
Schlagzugversuch DVS 2203-3 | keine

DVS 2203-4 | 2203-1 Beiblatt 2
DVS 2203-5 | 2203-1 Beiblatt 3

Zeitstand-Zugversuch

Technologischer Biegever-
such

4 Anforderungen

Die fur die Schweiverbindungen eingesetzten Kunststoffe/Halb-
zeuge mussen den unter Abschnitt 5 aufgefihrten Normen und
Richtlinien entsprechen. Des weiteren ist die Richtlinie DVS
2201-1 zu beachten.

4.1 Zerstorungsfreie Prufungen

Die Anforderungen sind der DIN 32502 Fehlerkennungen, der
Richtlinie DVS 2202 und der Richtlinie DVS 2206 zu entnehmen.
4.2 Zerstdrende Prifverfahren

Die Anforderungen an die Schweil3verbindungen sind den Bei-
blattern dieser Richtlinie zu entnehmen. Die Anforderungswe

stellen Mindestwerte dar.
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5 Mitgeltende Normen und Richtlinien

Taschenbuch DVS-Merkblatter und -Richtlinien ,Fiigen v
Kunststoffen®, 9. Auflage 2000, Fachbuchreihe Schweil3techn
Band 68/IV. DVS-Verlag, Diisseldorf.

DIN EN ISO 15013  Extrudierte Tafeln aus Polypr

(1999-05) — Anforderungen und Priifverfahr

DIN EN ISO 14632  Extrudierte Tafeln aus Polyet

(1999-05) Anforderungen und Prifverfal

ISO 11833-1 Plastics — Unplasticized in lo-

(1998) ride) sheets — Types, di d cha-
racteristics — Part 1: S f tlckness
not less than 1 mm

DIN 16927 Tafeln aus weichmach&yreiem Polyvinyl-

(1988) chlorid — Technis i

(E) DIN EN ISO 15014 Extrudierte T

(1999-05) rid (PVI en und Prufver-
fahren
DIN 16972 Geprel3tg Polyethylen hoher
(1995) Dichte ), (PE-HMW), (PE-HD)
idderbedingungen
(E) DIN EN ISO aus Polyethylen (PE-

15527(1999-05)

DIN 16985 (1989)
nische Lieferbedingungen

DIN EN 12943 eilzusatze fur thermoplastische

(1999-12) tstoffe (Geltungsbereich, Kennzeich-
g, Anforderung, Prifung)
PrENZ?2 g Prifen von Schweiverbindungen aus

thermoplastischen Kunststoffen — Anfor-
derungen
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